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РАЗДЕЛ 1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ 

1.1. Настоящая основная профессиональная образовательная программа по специальности 

среднего профессионального образования 15.02.15 Технология металлообрабатывающего 

производства (далее – ОПОП, программа) разработана на основе федерального государственного 

образовательного стандарта среднего профессионального образования по специальности 

15.02.15 Технология металлообрабатывающего производства (утверждён приказом 

Министерства образования и науки Российской Федерации об утверждении федерального 

государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования от 09 

декабря 2016г № 1543, зарегистрирован министерством юстиции 23.12.2016г., рег. № 44916). 

ОПОП СПО определяет рекомендованный объем и содержание среднего 

профессионального образования по специальности 15.02.15 Технология 

металлообрабатывающего производства, планируемые результаты освоения образовательной 

программы, условия образовательной деятельности. 

ОПОП СПО разработана для реализации образовательной программы на базе основного 

общего образования. 

 

1.2. Нормативные основания для разработки ООП: 

 Федеральный закон от 29 декабря 2012 г. №273-ФЗ «Об образовании в Российской 

Федерации»; 

 Приказ Министерства образования и науки Российской Федерации от 09 декабря 

2016 г № 1543 «Об утверждении федерального государственного образовательного стандарта 

среднего профессионального образования по специальности 15.02.15 Технология 

металлообрабатывающего производства» (зарегистрирован министерством юстиции 

23.12.2016г., рег. № 44916); 

 Приказ Минобрнауки России от 14 июня 2013 г. № 464 «Об утверждении Порядка 

организации и осуществления образовательной деятельности по образовательным программам 

среднего профессионального образования» (зарегистрирован Министерством юстиции 

Российской Федерации 30 июля 2013 г., регистрационный №29200) (далее – Порядок 

организации образовательной деятельности); 

 Приказ Министерства образования и науки Российской Федерации от 17.05.2012 N 

413 «Об утверждении федерального государственного образовательного стандарта среднего 

общего образования» (зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 

07.06.2012, регистрационный № 24480). 

 Приказ Минобрнауки России от 18 апреля 2013 г. № 291 «Об утверждении 

Положения о практике обучающихся, осваивающих основные профессиональные 

образовательные программы среднего профессионального образования» (зарегистрирован 

Министерством юстиции Российской Федерации 14 июня 2013 г., регистрационный № 28785); 

 Приказ Минобрнауки России от 16 августа 2013 г. № 968 «Об утверждении 

Порядка проведения государственной итоговой аттестации по образовательным программам 

среднего профессионального образования» (зарегистрирован Министерством юстиции 

Российской Федерации 1 ноября 2013 г., регистрационный №30306); 

 Примерная основная образовательная программа подготовки специалистов 

среднего звена Специальность 15.02.15 Технология металлообрабатывающего производства. 

Организация разработчик: Государственное автономное профессиональное образовательное 

учреждение Свердловской области «Уральский политехнический колледж-Межрегиональный 

центр компетенции», 2017 
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 Примерные программы общеобразовательных дисциплин для профессиональных 

образовательных организаций: 

 «Русский язык и литература. Русский язык» 

 «Русский язык и литература. Литература» 

 «Английский язык» 

 «История» 

 «Математика: алгебра и начала математического анализа; геометрия» 

 «Информатика» 

 «Физика» 

 «Физическая культура» 

 «Основы безопасности жизнедеятельности» 

  «Астрономия» 

 

1.3. Перечень сокращений, используемых в тексте ООП: 

ФГОС СПО – Федеральный государственный образовательный стандарт среднего 

профессионального образования; 

ОПОП –основная профессиональная образовательная программа;  

МДК – междисциплинарный курс 

ПМ – профессиональный модуль 

ОК– общие компетенции; 

ПК – профессиональные компетенции. 

 

РАЗДЕЛ 2. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ 

СРЕДНЕГО ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО ОБРАЗОВАНИЯ 

Квалификации, присваиваемые выпускникам образовательной программы:  

- Техник-технолог, 

Формы обучения: очная  

Объем образовательной программы, реализуемой на базе основного общего образования: 

7434 часа. 

Срок получения образования по образовательной программе, реализуемой на базе 

основного общего образования: 4 года 10 месяцев. 
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РАЗДЕЛ 3. ХАРАКТЕРИСТИКА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ 

ВЫПУСКНИКА 

3.1. Область профессиональной деятельности выпускников: 40 Сквозные виды 

профессиональной деятельности в промышленности. 

 

3.2. Соответствие профессиональных модулей присваиваемым квалификациям. 

Наименование основных видов 

деятельности 

Наименование 

профессиональных модулей 

Квалификация 

Осуществлять разработку 

технологических процессов и 

управляющих программ для 

изготовления деталей в 

металлообрабатывающих и 

аддитивных производствах, в том 

числе автоматизированных 

ПМ. 01 Разработка 

технологических процессов и 

управляющих программ для 

изготовления деталей в 

металлообрабатывающих и 

аддитивных производствах, в том 

числе автоматизированных 

Техник-технолог 

Разрабатывать технологические 

процессы для сборки узлов и 

изделий в механосборочном 

производстве, в том числе в 

автоматизированном 

ПМ. 02 Разработка 

технологических процессов для 

сборки узлов и изделий в 

механосборочном производстве, 

в том числе автоматизированном 

Техник-технолог 

Организовывать контроль, 

наладку и подналадку в процессе 

работы и техническое 

обслуживание металлорежущего и 

аддитивного оборудования, в том 

числе в автоматизированном 

производстве 

ПМ. 03 Организация контроля, 

наладки и подналадки в процессе 

работы и техническое 

обслуживание металлорежущего 

и аддитивного оборудования, в 

том числе в автоматизированном 

производстве 

Техник-технолог 

Организовывать контроль, 

наладку и подналадку в процессе 

работы и техническое 

обслуживание сборочного 

оборудования, в том числе в 

автоматизированном 

производстве 

ПМ. 04 Организация контроля, 

наладки и подналадки в процессе 

работы и техническое 

обслуживание сборочного 

оборудования, в том числе в 

автоматизированном 

производстве 

Техник-технолог 

Организовывать деятельность 

подчиненного персонала 

ПМ. 05 Организация 

деятельности подчинённого 

персонала 

Техник-технолог 

Выполнение работ по одной или 

нескольким профессиям рабочих, 

должностям служащих 

Выполнение работ по профессии 

16045 Оператор станков с 

программным управлением 

Оператор станков с 

программным 

управлением  

2 разряда 
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РАЗДЕЛ 4. ПЛАНИРУЕМЫЕ РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ 

ПРОГРАММЫ 

4.1. Общие компетенции 

Код 

компет

енции 

Формулировка 

компетенции 

Знания, умения 

ОК 01 Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности, 

применительно к 

различным контекстам 

Умения: распознавать задачу и/или проблему в 

профессиональном и/или социальном контексте; 

анализировать задачу и/или проблему и выделять её 

составные части; определять этапы решения задачи; 

выявлять и эффективно искать информацию, 

необходимую для решения задачи и/или проблемы; 

составить план действия; определить необходимые 

ресурсы; 

владеть актуальными методами работы в 

профессиональной и смежных сферах; реализовать 

составленный план; оценивать результат и 

последствия своих действий (самостоятельно или с 

помощью наставника). 

Знания: актуальный профессиональный и 

социальный контекст, в котором приходится работать 

и жить; основные источники информации и ресурсы 

для решения задач и проблем в профессиональном 

и/или социальном контексте. 

алгоритмы выполнения работ в профессиональной и 

смежных областях; методы работы в 

профессиональной и смежных сферах; структуру 

плана для решения задач; порядок оценки результатов 

решения задач профессиональной деятельности. 

ОК 02 Осуществлять поиск, 

анализ и интерпретацию 

информации, 

необходимой для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

Умения: определять задачи для поиска информации; 

определять необходимые источники информации; 

планировать процесс поиска; структурировать 

получаемую информацию; выделять наиболее 

значимое в перечне информации; оценивать 

практическую значимость результатов поиска; 

оформлять результаты поиска 

Знания: номенклатура информационных источников 

применяемых в профессиональной деятельности; 

приемы структурирования информации; формат 

оформления результатов поиска информации 

ОК 03 Планировать и 

реализовывать 

собственное 

профессиональное и 

личностное развитие. 

Умения: определять актуальность нормативно-

правовой документации в профессиональной 

деятельности; применять современную научную 

профессиональную терминологию; определять и 

выстраивать траектории профессионального развития 

и самообразования 
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Знания: содержание актуальной нормативно-

правовой документации; современная научная и 

профессиональная терминология; возможные 

траектории профессионального развития и 

самообразования 

ОК 04 Работать в коллективе и 

команде, эффективно 

взаимодействовать с 

коллегами, 

руководством, 

клиентами. 

Умения: организовывать работу коллектива и 

команды; взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами в ходе профессиональной 

деятельности. 

Знания: психологические основы деятельности 

коллектива, психологические особенности личности; 

основы проектной деятельности 

ОК 05 Осуществлять устную и 

письменную 

коммуникацию на 

государственном языке с 

учетом особенностей 

социального и 

культурного контекста. 

Умения: грамотно излагать свои мысли и оформлять 

документы по профессиональной тематике на 

государственном языке, проявлять толерантность в 

рабочем коллективе 

Знания: особенности социального и культурного 

контекста; правила оформления документов и 

построения устных сообщений. 

ОК 06 Проявлять гражданско-

патриотическую 

позицию, 

демонстрировать 

осознанное поведение на 

основе 

общечеловеческих 

ценностей. 

Умения: описывать значимость своей профессии 

(специальности)  

Знания: сущность гражданско-патриотической 

позиции, общечеловеческих ценностей; значимость 

профессиональной деятельности по профессии 

(специальности) 

ОК 07 Содействовать 

сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

эффективно действовать 

в чрезвычайных 

ситуациях. 

Умения: соблюдать нормы экологической 

безопасности; определять направления 

ресурсосбережения в рамках профессиональной 

деятельности по профессии (специальности). 

Знания: правила экологической безопасности при 

ведении профессиональной деятельности; основные 

ресурсы, задействованные в профессиональной 

деятельности; пути обеспечения ресурсосбережения. 

ОК 08 Использовать средства 

физической культуры 

для сохранения и 

укрепления здоровья в 

процессе 

профессиональной 

деятельности и 

поддержание 

Умения: использовать физкультурно-

оздоровительную деятельность для укрепления 

здоровья, достижения жизненных и 

профессиональных целей; применять рациональные 

приемы двигательных функций в профессиональной 

деятельности; пользоваться средствами профилактики 

перенапряжения характерными для данной профессии 

(специальности). 
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необходимого уровня 

физической 

подготовленности. 

Знания: роль физической культуры в 

общекультурном, профессиональном и социальном 

развитии человека; основы здорового образа жизни; 

условия профессиональной деятельности и зоны риска 

физического здоровья для профессии 

(специальности); средства профилактики 

перенапряжения. 

ОК 09 Использовать 

информационные 

технологии в 

профессиональной 

деятельности 

Умения: применять средства информационных 

технологий для решения профессиональных задач; 

использовать современное программное обеспечение 

Знания: современные средства и устройства 

информатизации; порядок их применения и 

программное обеспечение в профессиональной 

деятельности. 

ОК 10 Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языке. 

Умения: понимать общий смысл четко 

произнесенных высказываний на известные темы 

(профессиональные и бытовые), понимать тексты на 

базовые профессиональные темы; участвовать в 

диалогах на знакомые общие и профессиональные 

темы; строить простые высказывания о себе и о своей 

профессиональной деятельности; кратко 

обосновывать и объяснить свои действия (текущие и 

планируемые); писать простые связные сообщения на 

знакомые или интересующие профессиональные темы 

Знания: правила построения простых и сложных 

предложений на профессиональные темы; основные 

общеупотребительные глаголы (бытовая и 

профессиональная лексика); лексический минимум, 

относящийся к описанию предметов, средств и 

процессов профессиональной деятельности; 

особенности произношения; правила чтения текстов 

профессиональной направленности 

ОК 11 Планировать 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной сфере 

Умения: выявлять достоинства и недостатки 

коммерческой идеи; презентовать идеи открытия 

собственного дела в профессиональной деятельности; 

оформлять бизнес-план; рассчитывать размеры 

выплат по процентным ставкам кредитования; 

определять инвестиционную привлекательность 

коммерческих идей в рамках профессиональной 

деятельности; презентовать бизнес-идею; определять 

источники финансирования;  

Знание: основы предпринимательской деятельности; 

основы финансовой грамотности; правила разработки 

бизнес-планов; порядок выстраивания презентации; 

кредитные банковские продукты  
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4.2. Профессиональные компетенции 

Основные виды  

деятельности 

Код и наименование 

компетенции 

Показатели освоения компетенции 

Осуществлять 

разработку 

технологических 

процессов и 

управляющих 

программ для 

изготовления 

деталей в 

металлообрабатыва

ющих и 

аддитивных 

производствах, в 

том числе 

автоматизированн

ых 

ПК 1.1. Планировать процесс 

выполнения своей работы на 

основе задания технолога цеха 

или участка в соответствии с 

производственными задачами 

по изготовлению деталей. 

 

Практический опыт: 

изучения рабочих заданий в 

соответствии с требованиями 

технологической документации;  

использования автоматизированного 

рабочего места для планирования работ 

по реализации производственного 

задания 

Умения: 

определять последовательность 

выполнения работ по изготовлению 

изделий в соответствии с 

производственным заданием; 

использовать пакеты прикладных 

программ (CAD/CAM системы) для 

планирования работ по реализации 

производственного задания на участке 

Знания: 

общие сведения о структуре 

технологического процесса по 

изготовлению деталей на 

машиностроительном производстве; 

карта организации рабочего места; 

назначение и область применения 

станков и станочных приспособлений, в 

том числе станков с числовым 

программным управлением (ЧПУ) и 

обрабатывающих центров; 

виды операций металлообработки; 

технологическая операция и её 

элементы; 

последовательность технологического 

процесса обрабатывающего центра с 

ЧПУ; 

правила по охране труда 

ПК 1.2. Осуществлять сбор, 

систематизацию и анализ 

информации для выбора 

оптимальных технологических 

решений, в том числе 

альтернативных в соответствии 

с принятым процессом 

выполнения своей работы по 

Практический опыт: 

осуществления выбора 

предпочтительного/оптимального 

технологического решения в процессе 

изготовления детали; 

осуществления выбора альтернативных 

технологических решений  

Умения: 
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изготовлению деталей. определять необходимую для 

выполнения работы информацию, её 

состав в соответствии с принятым 

процессом выполнения работ по 

изготовлению деталей; 

читать и понимать чертежи, и 

технологическую документацию; 

проводить сопоставительное сравнение, 

систематизацию и анализ 

конструкторской и технологической 

документации; 

анализировать конструктивно-

технологические свойства детали, 

исходя из её служебного назначения 

Знания: 

основные сведения по метрологии, 

стандартизации и сертификации; 

техническое черчение и основы 

инженерной графики; 

состав, функции и возможности 

использования информационных 

технологий в металлообработке; 

типовые технологические процессы 

изготовления деталей машин; 

виды оптимизации технологических 

процессов в машиностроении; 

стандарты, методики и инструкции, 

требуемые для выбора технологических 

решений 

ПК 1.3. Разрабатывать 

технологическую 

документацию по обработке 

заготовок на основе 

конструкторской 

документации в рамках своей 

компетенции в соответствии с 

нормативными требованиями, 

в том числе с использованием 

систем автоматизированного 

проектирования. 

Практический опыт: 

применения конструкторской 

документации для проектирования 

технологических процессов 

изготовления деталей;  

осуществления контроля соответствия 

разрабатываемых конструкций 

техническим заданиям, стандартам, 

нормам охраны труда, требованиям 

наиболее экономичной технологии 

производства 

Умения: 

разрабатывать технологический процесс 

изготовления детали; 

выполнять эскизы простых 

конструкций; 

выполнять технические чертежи, а 
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также чертежи общего вида в 

соответствии с Единой системой 

конструкторской документации 

(ЕСКД); 

особенности работы 

автоматизированного оборудования и 

возможности применения его в составе 

роботизированного технологического 

комплекса; 

проводить технологический контроль 

конструкторской документации с 

выработкой рекомендаций по 

повышению технологичности детали; 

оформлять технологическую 

документацию с применением систем 

автоматизированного проектирования 

Знания: 

назначение и виды технологических 

документов общего назначения; 

классификацию, назначение, область 

применения металлорежущего и 

аддитивного оборудования, назначение 

и конструктивно-технологические 

показатели качества изготовляемых 

деталей, способы и средства контроля; 

требования единой системы 

классификации и кодирования и единой 

системы технологической 

документации к оформлению 

технической документации для 

металлообрабатывающего и 

аддитивного производства; 

методику проектирования маршрутных 

и операционных 

металлообрабатывающих, а также 

аддитивных технологий; 

структуру и оформление 

технологического процесса; 

методику разработки операционной и 

маршрутной технологии механической 

обработки изделий; 

системы автоматизированного 

проектирования технологических 

процессов; 

основы цифрового производства 
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ПК 1.4. Осуществлять 

выполнение расчетов 

параметров механической 

обработки и аддитивного 

производства в соответствии с 

принятым технологическим 

процессом согласно 

нормативным требованиям, в 

том числе с использованием 

систем автоматизированного 

проектирования. 

Практический опыт: 

выбора технологических операций и 

переходов обработки; 

выполнения расчётов с помощью систем 

автоматизированного проектирования 

Умения: 

оценивать технологичность 

разрабатываемых конструкций; 

рассчитывать и проверять величину 

припусков и размеров заготовок; 

рассчитывать коэффициент 

использования материала; 

рассчитывать штучное время; 

производить расчёт параметров 

механической обработки и аддитивного 

производства с применением CAЕ 

систем 

Знания: 

методику расчета режимов резания и 

норм времени на операции 

металлорежущей обработки; 

методику расчета межпереходных и 

межоперационных размеров, припусков 

и допусков; 

основы технической механики; 

основы теории обработки металлов; 

интерфейса, инструментов для ведения 

расчёта параметров механической 

обработки, библиотеки для работы с 

конструкторско-технологическими 

элементами, баз данных в системах 

автоматизированного проектирования 

ПК 1.5. Осуществлять подбор 

конструктивного исполнения 

инструмента, материалов 

режущей части инструмента, 

технологических 

приспособлений и 

оборудования в соответствии с 

выбранным технологическим 

решением, в том числе с 

использованием систем 

автоматизированного 

Практический опыт: 

обработки деталей с учетом соблюдения 

и контроля размеров деталей; 

настройке технологической 

последовательности обработки и 

режимов резания; 

подбора режущего и измерительного 

инструментов и приспособлений по 

технологической карте;  

отработки разрабатываемых 

конструкций на технологичность 
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проектирования. Умения: 

выбирать технологическое 

оборудование и технологическую 

оснастку: приспособления, режущий, 

мерительный и вспомогательный 

инструмент; 

устанавливать технологическую 

последовательность и режимы 

обработки; 

устанавливать технологическую 

последовательность режимов резания 

Знания: 

правила определения режимов резания 

по справочникам и паспорту станка;  

инструменты и инструментальные 

системы; 

основы материаловедения; 

классификацию, назначение и область 

применения режущих инструментов; 

способы формообразования при 

обработке деталей резанием и с 

применением аддитивных методов; 

системы автоматизированного 

проектирования для подбора 

конструктивного инструмента, 

технологических приспособлений и 

оборудования 

ПК 1.6. Оформлять 

маршрутные и операционные 

технологические карты для 

изготовления деталей на 

механических участках 

машиностроительных 

производств, в том числе с 

использованием систем 

автоматизированного 

проектирования. 

Практический опыт:  

составления технологических 

маршрутов изготовления деталей и 

проектирования технологических 

операций; 

выбора методов получения заготовок и 

схем их базирования 

Умения: 

составлять технологический маршрут 

изготовления детали; 

оформлять технологическую 

документацию; 

определять тип производства; 

использовать пакеты прикладных 

программ для разработки 

конструкторской документации и 

проектирования технологических 

процессов 

Знания: 
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назначение и виды технологических 

документов общего назначения; 

требования единой системы 

конструкторской и технологической 

документации к оформлению 

технической документации; 

правила и порядок оформления 

технологической документации; 

методику проектирования 

технологического процесса 

изготовления детали; 

формы и правила оформления 

маршрутных карт согласно единой 

системы технологической 

документации (ЕСТД); 

системы автоматизированного 

проектирования технологических 

процессов; 

ПК 1.7. Осуществлять 

разработку и применение 

управляющих программ для 

металлорежущего или 

аддитивного оборудования в 

целях реализации принятой 

технологии изготовления 

деталей на механических 

участках машиностроительных 

производств, в том числе с 

использованием систем 

автоматизированного 

проектирования. 

Практический опыт:  

разработки и внедрения управляющих 

программ для обработки типовых 

деталей на металлообрабатывающем 

или аддитивном оборудовании; 

применения шаблонов типовых 

элементов изготовляемых деталей для 

станков с числовым программным 

управлением; 

использования автоматизированного 

рабочего места технолога-программиста 

для разработки и внедрения 

управляющих программ к станкам с 

ЧПУ 

Умения: 

составлять управляющие программы 

для обработки типовых деталей на 

металлообрабатывающем и аддитивном 

оборудовании, в том числе с 

использованием системы 

автоматизированного проектирования; 

рассчитывать технологические 

параметры процесса производства 

Знания: 

системы графического 

программирования; 

структуру системы управления станка; 

методику разработки и внедрения 
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управляющих программ для обработки 

изготовляемых деталей на 

автоматизированном 

металлообрабатывающем и аддитивном 

оборудовании, в том числе с 

применением CAD/CAM/CAE систем; 

компоновка, основные узлы и 

технические характеристики 

многоцелевых станков и 

металлообрабатывающих центров; 

элементы проектирования заготовок; 

основные технологические параметры 

производства и методики их расчёта 

ПК 1.8. Осуществлять 

реализацию управляющих 

программ для обработки 

заготовок на металлорежущем 

оборудовании или 

изготовления на аддитивном 

оборудовании в целях 

реализации принятой 

технологии изготовления 

деталей на механических 

участках машиностроительных 

производств в соответствии с 

разработанной 

технологической 

документацией. 

Практический опыт: 

использования базы программ для 

металлорежущего оборудования с 

числовым программным управлением; 

изменения параметров стойки ЧПУ 

станка 

Умения: 

использовать пакеты прикладных 

программ для разработки 

конструкторской документации и 

проектирования технологических 

процессов; 

рационально использовать 

автоматизированное оборудование в 

каждом конкретном, отдельно взятом 

производстве; 

создавать и редактировать на основе 

общего описания информационные 

базы, входные и выходные формы, а 

также элементы интерфейса; 

корректировать управляющую 

программу в соответствии с результатом 

обработки деталей 

Знания: 

коды и макрокоманды стоек ЧПУ в 

соответствии с международными 

стандартами; 

основы автоматизации технологических 

процессов и производств; 

приводы с числовым программным 

управлением и промышленных роботов; 

технология обработки заготовки; 

основные и вспомогательные 
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компоненты станка;  

движения инструмента и стола во всех 

допустимых направлениях; 

элементы интерфейса, входные и 

выходные формы и информационные 

базы 

ПК 1.9. Организовывать 

эксплуатацию технологических 

приспособлений в 

соответствии с задачами и 

условиями технологического 

процесса механической 

обработки заготовок и/или 

аддитивного производства 

сообразно с требованиями 

технологической 

документации и реальными 

условиями технологического 

процесса. 

Практический опыт: 

эксплуатации технологических 

приспособлений и оснастки 

соответственно требованиям 

технологического процесса и условиям 

технологического процесса; 

разработки технических заданий на 

проектирование специальных 

технологических приспособлений 

Умения: 

обеспечивать безопасность при 

проведении работ на технологическом 

оборудовании участков механической 

обработки и аддитивного изготовления; 

читать технологическую документацию; 

разрабатывать технические задания для 

проектирования специальных 

технологических приспособлений 

Знания: 

технологическую оснастку, ее 

классификацию, расчет и 

проектирование; 

классификацию баз, назначение и 

правила формирования комплектов 

технологических баз 

ресурсосбережения и безопасности 

труда на участках механической 

обработки и аддитивного изготовления; 

виды и применение технологической 

документации при обработке заготовок; 

этапы разработки технологического 

задания для проектирования; 

порядок и правила оформления 

технических заданий для 

проектирования изделий 

ПК 1.10. Разрабатывать 

планировки участков 

механических цехов 

машиностроительных 

Практический опыт:  

разработки планов участков 

механических цехов в соответствии с 

производственными задачами; 
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производств в соответствии с 

производственными задачами, 

в том числе с использованием 

систем автоматизированного 

проектирования. 

разработки планов участков цехов с 

использованием систем 

автоматизированного проектирования 

Умения: 

разрабатывать планировки участков 

механических цехов 

машиностроительных производств; 

использовать пакеты прикладных 

программ (CAD/CAM системы) для 

разработки конструкторской 

документации и проектирования 

технологических процессов 

механической обработки и аддитивного 

изготовления деталей; 

Знания: 

принципы построения планировок 

участков и цехов; 

принципы работы в прикладных 

программах автоматизированного 

проектирования; 

виды участков и цехов 

машиностроительных производств; 

виды машиностроительных производств 

Разрабатывать 

технологические 

процессы для 

сборки узлов и 

изделий в 

механосборочном 

производстве, в 

том числе в 

автоматизированно

м 

ПК 2.1. Планировать процесс 

выполнения своей работы в 

соответствии с 

производственными задачами 

по сборке узлов или изделий. 

 

Практический опыт: 

использования шаблонов типовых схем 

сборки изделий; 

выбора способов базирования 

соединяемых деталей 

Умения: 

определять последовательность 

выполнения работы по сборке узлов или 

изделий; 

выбирать способы базирования деталей 

при сборке узлов или изделий 

Знания: 

технологические формы, виды и 

методы сборки; 

принципы организации и виды 

сборочного производства; 

этапы проектирования процесса сборки; 

комплектование деталей и сборочных 

единиц; 

последовательность выполнения 

процесса сборки; 

виды соединений в конструкциях 

изделий; 
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подготовка деталей к сборке; 

назначение и особенности применения 

подъемно-транспортного, складского 

производственного оборудования; 

основы ресурсосбережения и 

безопасности труда на участках 

механосборочного производства 

ПК 2.2. Осуществлять сбор, 

систематизацию и анализ 

информации для выбора 

оптимальных технологических 

решений, в том числе 

альтернативных в соответствии 

с принятым процессом 

выполнения своей работы по 

сборке узлов или изделий. 

 

Практический опыт: 

выбора технологических маршрутов для 

соединений из базы разработанных 

ранее; 

поиска и анализа необходимой 

информации для выбора наиболее 

подходящих технологических решений 

Умения: 

выбирать оптимальные 

технологические решения на основе 

актуальной нормативной документации 

и в соответствии с принятым процессов 

сборки; 

оптимизировать рабочие места с учетом 

требований по эргономике, 

безопасности труда и санитарно-

гигиенических норм для отрасли 

Знания: 

типовые процессы сборки характерных 

узлов, применяемых в машиностроении; 

оборудование и инструменты для 

сборочных работ; 

процессы выполнения сборки 

неподвижных неразъёмных и разъёмных 

соединений; 

технологические методы сборки, 

обеспечивающие качество сборки узлов; 

методы контроля качества выполнения 

сборки узлов; 

требования, предъявляемые к 

конструкции изделия при сборке; 

требования, предъявляемые при 

проверке выполненных работ по сборке 

узлов и изделий 

ПК 2.3. Разрабатывать 

технологическую 

документацию по сборке узлов 

или изделий на основе 

конструкторской 

Практический опыт: 

разработки технических заданий на 

проектирование специальных 

технологических приспособлений; 

применения конструкторской 
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документации в рамках своей 

компетенции в соответствии с 

нормативными требованиями, 

в том числе с использованием 

систем автоматизированного 

проектирования. 

документации для разработки 

технологической документации 

Умения: 

разрабатывать технологические схемы 

сборки узлов или изделий; 

читать чертежи сборочных узлов; 

использовать пакеты прикладных 

программ для разработки 

конструкторской документации и 

проектирования технологических 

процессов механосборочного 

производства; 

выполнять сборочные чертежи и 

деталировки, а также чертежи общего 

вида в соответствии с Единой системой 

конструкторской документации 

(ЕСКД); 

определять последовательность сборки 

узлов и деталей 

Знания: 

основы инженерной графики; 

этапы сборки узлов и деталей; 

классификацию и принципы действия 

технологического оборудования 

механосборочного производства; 

порядок проектирования 

технологических схем сборки; 

виды технологической документации 

сборки; 

правила разработки технологического 

процесса сборки; 

виды и методы соединения сборки; 

порядок проведения технологического 

анализа конструкции изделия в сборке; 

виды и перечень технологической 

документации в составе комплекта по 

сборке узлов или деталей машин; 

пакеты прикладных программ 

ПК 2.4. Осуществлять 

выполнение расчетов 

параметров процесса сборки 

узлов или изделий в 

соответствии с принятым 

технологическим процессом 

согласно нормативным 

Практический опыт: 

проведения расчётов параметров 

сборочных процессов узлов и изделий; 

применения систем 

автоматизированного проектирования 

при проведении расчётов сборочных 

процессов узлов и деталей; 
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требованиям, в том числе с 

использованием систем 

автоматизированного 

проектирования. 

применения CAE систем для расчётов 

параметров сборочного процесса 

Умения: 

рассчитывать параметры процесса 

сборки узлов или изделий согласно 

требованиям нормативной 

документации; 

использовать CAЕ системы, системы 

автоматизированного проектирования 

при выполнении расчётов параметров 

сборки узлов и деталей 

Знания: 

принципы составления и расчёта 

размерных цепей; 

методы сборки проектируемого узла; 

порядок расчёта ожидаемой точности 

сборки; 

применение систем 

автоматизированного проектирования 

для выполнения расчётов параметров 

сборочного процесса; 

нормативные требования к сборочным 

узлам и деталям; 

правила применения информационно 

вычислительной техники, в том числе 

CAЕ систем и систем 

автоматизированного проектирования 

при расчёте параметров сборочного 

процесса узлов деталей и машин  

ПК 2.5. Осуществлять подбор 

конструктивного исполнения 

сборочного инструмента, 

материалов исполнительных 

элементов инструмента, 

приспособлений и 

оборудования в соответствии с 

выбранным технологическим 

решением, в том числе с 

использованием систем 

автоматизированного 

проектирования. 

Практический опыт: 

подбора конструктивного исполнения 

сборочного инструмента, материалов, 

исполнительных элементов 

инструмента, приспособлений и 

оборудования; 

применения систем 

автоматизированного проектирования 

для выбора конструктивного 

исполнения сборочного инструмента, 

приспособлений и оборудования 

Умения: 

выбирать и применять сборочный 

инструмент, материалы в соответствии с 

технологическим решением; 

применять системы 
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автоматизированного проектирования 

для выбора инструмента и 

приспособлений для сборки узлов или 

изделий 

Знания: 

назначение и конструктивно-

технологические признаки собираемых 

узлов и изделий; 

технологический процесс сборки узлов 

или деталей согласно выбранному 

решению; 

конструктивно-технологическую 

характеристику собираемого объекта; 

основы металловедения и 

материаловедения; 

применение систем 

автоматизированного проектирования 

для подбора конструктивного 

исполнения сборочного инструмента и 

приспособлений 

ПК 2.6. Оформлять 

маршрутные и операционные 

технологические карты для 

сборки узлов или изделий на 

сборочных участках 

машиностроительных 

производств, в том числе с 

использованием систем 

автоматизированного 

проектирования. 

Практический опыт: 

оформления маршрутных и 

операционных технологических карт 

для сборки узлов или изделий на 

сборочных участках 

машиностроительных производств; 

составления технологических 

маршрутов сборки узлов и изделий и 

проектирования сборочных 

технологических операций; 

использования систем 

автоматизированного проектирования в 

приложении к оформлению 

технологической документации по 

сборке узлов или изделий 

Умения: 

оформлять технологическую 

документацию; 

оформлять маршрутные и 

операционные технологические карты 

для сборки узлов или изделий на 

сборочных участках производств; 

применять систем автоматизированного 

проектирования, CAD технологии при 

оформлении карт технологического 

процесса сборки 
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Знания: 

основные этапы сборки; 

последовательность прохождения 

сборочной единицы по участку; 

виды подготовительных, сборочных и 

регулировочных операций на участках 

машиностроительных производств; 

требования единой системы 

технологической документации к 

составлению и оформлению 

маршрутной операционной и 

технологических карт для сборки узлов; 

системы автоматизированного 

проектирования в оформлении 

технологических карт для сборки узлов 

ПК 2.7. Осуществлять 

разработку управляющих 

программ для 

автоматизированного 

сборочного оборудования в 

целях реализации принятой 

технологии сборки узлов или 

изделий на сборочных участках 

машиностроительных 

производств, в том числе с 

использованием систем 

автоматизированного 

проектирования. 

Практический опыт: 

разработки управляющих программ для 

автоматизированного сборочного 

оборудования; 

применения автоматизированного 

рабочего места технолога-программиста 

для разработки и внедрения 

управляющих программ к сборочному 

автоматизированному оборудованию и 

промышленным роботам 

Умения: 

составлять управляющие программы 

для сборки узлов и изделий в 

механосборочном производстве; 

применять системы 

автоматизированного проектирования 

для разработки управляющих программ 

для автоматизированного сборочного 

оборудования 

Знания: 

виды и типы автоматизированного 

сборочного оборудования; 

технологический процесс сборки 

детали, её назначение и предъявляемые 

требования к ней; 

схемы, виды и типы сборки узлов и 

изделий; 

автоматизированную подготовку 

программ систем автоматизированного 

проектирования; 
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системы автоматизированного 

проектирования и их классификацию; 

виды программ для преобразования 

исходной информации; 

последовательность 

автоматизированной подготовки 

программ 

ПК 2.8. Осуществлять 

реализацию управляющих 

программ для 

автоматизированной сборки 

узлов или изделий на 

автоматизированном 

сборочном оборудовании в 

целях реализации принятой 

технологии сборки узлов или 

изделий на сборочных участках 

машиностроительных 

производств в соответствии с 

разработанной 

технологической 

документацией. 

Практический опыт: 

реализации управляющих программ для 

автоматизированной сборки изделий на 

станках с ЧПУ; 

применения технологической 

документации для реализации 

технологии сборки с помощью 

управляющих программ 

Умения: 

реализовывать управляющие 

программы для автоматизированной 

сборки узлов или изделий; 

пользоваться технологической 

документацией при разработке 

управляющих программ по сборке узлов 

или изделий 

Знания: 

последовательность реализации 

автоматизированных программ; 

коды и макрокоманды стоек ЧПУ в 

соответствии с международными 

стандартами; 

основы автоматизации технологических 

процессов и производств; 

приводы с числовым программным 

управлением и промышленных роботов; 

технология обработки заготовки; 

основные и вспомогательные 

компоненты станка;  

движения инструмента и стола во всех 

допустимых направлениях; 

элементы интерфейса, входные и 

выходные формы и информационные 

базы 

ПК 2.9. Организовывать 

эксплуатацию технологических 

сборочных приспособлений в 

соответствии с задачами и 

условиями технологического 

Практический опыт: 

организации эксплуатации 

технологических сборочных 

приспособлений в соответствии с 

задачами и условиями процесса сборки; 
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процесса сборки узлов или 

изделий сообразно с 

требованиями технологической 

документации и реальными 

условиями технологического 

процесса. 

 

сопоставления требований 

технологической документации и 

реальных условий технологического 

процесса 

Умения: 

организовывать эксплуатацию 

технологических сборочных 

приспособлений в соответствии с 

задачами и условиями 

технологического процесса; 

эксплуатировать технологические 

сборочные приспособления для 

удовлетворения требования 

технологической документации и 

условий технологического процесса; 

Знания: 

виды, типы, классификация и 

применение сборочных 

приспособлений; 

требования технологической 

документации к сборке узлов и изделий; 

применение сборочных 

приспособлений в реальных условиях 

технологического процесса и согласно 

техническим требованиям; 

виды, порядок проведения и 

последовательность технологического 

процесса сборки в 

машиностроительном цехе 

ПК 2.10. Разрабатывать 

планировки участков 

сборочных цехов 

машиностроительных 

производств в соответствии с 

производственными задачами, 

в том числе с использованием 

систем автоматизированного 

проектирования. 

 

Практический опыт: 

разработки и составления планировок 

участков сборочных цехов; 

применения систем 

автоматизированного проектирования 

для разработки планировок 

Умения: 

осуществлять компоновку участка 

сборочного цеха согласно 

технологическому процессу; 

применять системы 

автоматизированного проектирования и 

CAD технологии для разработки 

планировки; 

Знания: 

основные принципы составления плана 

участков сборочных цехов; 
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правила и нормы размещения 

сборочного оборудования; 

виды транспортировки и подъёма 

деталей; 

виды сборочных цехов; 

принципы работы и виды систем 

автоматизированного проектирования; 

типовые виды планировок участков 

сборочных цехов; 

основы инженерной графики и 

требования технологической 

документации к планировкам участков и 

цехов 

Организовывать 

контроль, наладку 

и подналадку в 

процессе работы и 

техническое 

обслуживание 

металлорежущего 

и аддитивного 

оборудования, в 

том числе в 

автоматизированно

м производстве 

ПК 3.1. Осуществлять 

диагностику неисправностей и 

отказов систем 

металлорежущего и 

аддитивного 

производственного 

оборудования в рамках своей 

компетенции для выбора 

методов и способов их 

устранения. 

Практический опыт: 

наладки на холостом ходу и в рабочем 

режиме обрабатывающих центров для 

обработки отверстий в деталях и 

поверхностей деталей по 8 - 14 

квалитетам; 

диагностирования технического 

состояния эксплуатируемого 

металлорежущего и аддитивного 

оборудования; 

установки деталей в универсальных и 

специальных приспособлениях и на 

столе станка с выверкой в двух 

плоскостях; 

обработки отверстий и поверхностей 

деталей по 8 – 14 квалитетам 

Умения: 

осуществлять оценку 

работоспособности и степени износа 

узлов и элементов металлорежущего 

оборудования; 

программировать в полуавтоматическом 

режиме и дополнительные функции 

станка; 

выполнять обработку отверстий и 

поверхностей в деталях по 8-14 

квалитету и выше; 

выполнять установку и выверку деталей 

в двух плоскостях 

Знания: 

основы электротехники, электроники, 

гидравлики и программирования в 

пределах выполняемой работы; 
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причины отклонений в 

формообразовании; 

виды, причины брака и способы его 

предупреждения и устранения; 

наименование, стандарты и свойства 

материалов, крепежных и 

нормализованных деталей и узлов; 

система допусков и посадок, степеней 

точности; 

квалитеты и параметры шероховатости; 

ПК 3.2. Организовывать работы 

по устранению неполадок, 

отказов металлорежущего и 

аддитивного оборудования и 

ремонту станочных систем и 

технологических 

приспособлений из числа 

оборудования механического 

участка в рамках своей 

компетенции. 

Практический опыт: 

организации работ по устранению 

неисправности функционирования 

оборудования на технологических 

позициях производственных участков; 

постановки производственных задач 

персоналу, осуществляющему наладку 

станков и оборудования в 

металлообработке 

Умения: 

организовывать регулировку 

механических и электромеханических 

устройств металлорежущего и 

аддитивного оборудования; 

выполнять наладку однотипных 

обрабатывающих центров с ЧПУ; 

выполнять подналадку основных 

механизмов обрабатывающих центров в 

процессе работы; 

выполнять наладку обрабатывающих 

центров по 6-8 квалитетам; 

Знания: 

способы и правила механической и 

электромеханической наладки, 

устройство обслуживаемых однотипных 

станков; 

правила заточки, доводки и установки 

универсального и специального 

режущего инструмента; 

способы корректировки режимов 

резания по результатам работы станка 

ПК 3.3. Планировать работы по 

наладке и подналадке 

металлорежущего и 

аддитивного оборудования на 

основе технологической 

Практический опыт: 

доводки, наладке и регулировке 

основных механизмов автоматических 

линий в процессе работы; 

оформления технической документации 
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документации в соответствии с 

производственными задачами. 

на проведение контроля, наладки, 

подналадки и технического 

обслуживания оборудования; 

Умения: 

оформлять техническую документацию 

для осуществления наладки и подналаки 

оборудования машиностроительных 

производств; 

рассчитывать и измерять основные 

параметры простых электрических, 

магнитных и электронных цепей 

Знания: 

техническая документация на 

эксплуатацию металлорежущего и 

аддитивного оборудования; 

карты контроля и контрольных 

операций; 

объемы технического обслуживания и 

периодичность проведения наладочных 

работ металлорежущего и аддитивного 

оборудования; 

основные режимы работы 

металлорежущего и аддитивного 

оборудования 

ПК 3.4. Организовывать 

ресурсное обеспечение работ 

по наладке металлорежущего и 

аддитивного оборудования в 

соответствии с 

производственными задачами, 

в том числе с использованием 

SCADA систем. 

Практический опыт: 

выведения узлов и элементов 

металлорежущего и аддитивного 

оборудования в ремонт; 

организации и расчёта требуемых 

ресурсов для проведения работ по 

наладке металлорежущего или 

аддитивного оборудования с 

применением SCADA систем.  

Умения: 

рассчитывать энергетические, 

информационные и материально-

технические ресурсы в соответствии с 

производственными задачами; 

выполнять расчеты, связанные с 

наладкой работы металлорежущего и 

аддитивного оборудования; 

применять SCADA-системы для 

обеспечения работ по наладке 

металлорежущего и аддитивного 

оборудования 
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Знания: 

программных пакетов SCADA-систем; 

правила выполнения расчетов, 

связанных с наладкой работы 

металлорежущего и аддитивного 

оборудования; 

межоперационные карты обработки 

деталей и измерительный инструмент 

для контроля размеров деталей в 

соответствии с технологическим 

процессом 

ПК 3.5. Контролировать 

качество работ по наладке, 

подналадке и техническому 

обслуживанию 

металлорежущего и 

аддитивного оборудования и 

соблюдение норм охраны труда 

и бережливого производства, в 

том числе с использованием 

SCADA систем. 

Практический опыт: 

определения отклонений от технических 

параметров работы оборудования 

металлообрабатывающих и аддитивных 

производств; 

контроля с помощью измерительных 

инструментов точности наладки 

универсальных и специальных 

приспособлений контрольно-

измерительных инструментов, приборов 

и инструментов для автоматического 

измерения деталей; 

регулировки режимов работы 

эксплуатируемого оборудования 

Умения: 

обеспечивать безопасность работ по 

наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию металлорежущего и 

аддитивного оборудования; 

оценивать точность функционирования 

металлорежущего оборудования на 

технологических позициях 

производственных участков; 

контролировать исправность приборов 

активного и пассивного контроля, 

контрольных устройств и автоматов; 

производить контроль размеров детали; 

использовать универсальные и 

специализированные мерительные 

инструменты; 

выполнять установку и выверку деталей 

в двух плоскостях 

Знания: 
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виды контроля работы 

металлорежущего и аддитивного 

оборудования; 

контрольно-измерительный инструмент 

и приспособления, применяемые для 

обеспечения точности 

функционирования металлорежущего и 

аддитивного оборудования; 

правила настройки, регулирования 

универсальных и специальных 

приспособлений контрольно-

измерительных инструментов, приборов 

и инструментов для автоматического 

измерения деталей; 

стандарты качества; 

нормы охраны труда и бережливого 

производства, в том числе с 

использованием SCADA систем; 

правила проверки станков на точность, 

на работоспособность и точность 

позиционирования; 

основы статистического контроля и 

регулирования процессов обработки 

деталей 

Организовывать 

контроль, наладку 

и подналадку в 

процессе работы и 

техническое 

обслуживание 

сборочного 

оборудования, в 

том числе в 

автоматизированно

м производстве: 

 

ПК 4.1. Осуществлять 

диагностику неисправностей и 

отказов систем сборочного 

производственного 

оборудования в рамках своей 

компетенции для выбора 

методов и способов их 

устранения. 

Практический опыт: 

диагностирования технического 

состояния эксплуатируемого 

сборочного оборудования; 

определения отклонений от технических 

параметров работы оборудования 

сборочных производств; 

регулировки режимов работы 

эксплуатируемого оборудования 

Умения: 

осуществлять оценку 

работоспособности и степени износа 

узлов и элементов сборочного 

оборудования; 

определять причины неисправностей и 

отказов систем сборочного 

оборудования; 

выбирать методы и способы их 

устранения 

Знания: 

основные режимы работы сборочного 

оборудования, виды контроля работы 
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сборочного оборудования; 

техническую документацию на 

эксплуатацию сборочного 

оборудования; 

виды неисправностей, поломок и 

отказов систем сборочного 

оборудования; 

методы и способы диагностики и 

ремонта сборочного производственного 

оборудования; 

степени износа узлов и элементов 

сборочного оборудования 

ПК 4.2. Организовывать работы 

по устранению неполадок, 

отказов сборочного 

оборудования и ремонту 

станочных систем и 

технологических 

приспособлений из числа 

оборудования сборочного 

участка в рамках своей 

компетенции. 

Практический опыт: 

постановки производственных задач 

персоналу, осуществляющему наладку 

станков и оборудования в 

металлообработке; 

организации работ по устранению 

неисправности функционирования 

оборудования на технологических 

позициях производственных участков 

Умения: 

Проводить организационное 

обеспечение работ по наладке и 

подналадке сборочного оборудования; 

организовывать регулировку 

механических и электромеханических 

устройств сборочного оборудования 

Знания: 

причины отклонений работы 

сборочного оборудования от 

технической и технологической 

документации; 

виды работ по устранению неполадок и 

отказов сборочного оборудования; 

механические и электромеханические 

устройства сборочного оборудования; 

виды и правила организации работ по 

устранению неполадок сборочного 

оборудования; 

правила взаимодействия с подчинённым 

и руководящим составом; 

этика делового общения 

ПК 4.3. Планировать работы по 

наладке и подналадке 

сборочного оборудования на 

Практический опыт: 

планирования работ по наладке и 

подналадке сборочного оборудования 
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основе технологической 

документации в соответствии с 

производственными задачами 

согласно нормативным 

требованиям. 

согласно технической документации и 

нормативным требованиям; 

оформления технической документации 

на проведение контроля, наладки, 

подналадки и технического 

обслуживания оборудования 

Умения: 

планировать работы по наладке и 

подналадке сборочного оборудования 

согласно требованиям технологической 

документации; 

осуществлять производственные задачи 

в соответствии с запланированными 

мероприятиями; 

выполнять работы по наладке и 

подналадке сборочного оборудования в 

соответствии с нормативными 

требованиями 

Знания: 

объемы технического обслуживания и 

периодичность проведения наладочных 

работ сборочного оборудования; 

виды работ по наладке и подналадке 

сборочного оборудования; 

порядок и правила оформления 

технической документации при 

проведении контроля, наладки и 

подаладки и технического 

обслуживания; 

требования единой системы 

технологической документации 

ПК 4.4. Организовывать 

ресурсное обеспечение работ 

по наладке сборочного 

оборудования в соответствии с 

производственными задачами, 

в том числе с использованием 

SCADA систем. 

Практический опыт: 

организации работ по ресурсному 

обеспечению технического 

обслуживания сборочного 

металлорежущего и аддитивного 

оборудования в соответствии с 

производственными задачами; 

выведения узлов и элементов 

сборочного оборудования в ремонт; 

Умения: 

выполнять расчеты, связанные с 

наладкой работы сборочного 

оборудования; 

применение SCADA систем в 

ресурсном обеспечении работ; 
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проводить расчёты наладки работ 

сборочного оборудования и 

определение требуемых ресурсов для 

осуществления наладки 

Знания: 

правила выполнения расчетов, 

связанных с наладкой работы 

сборочного оборудования; 

применение SCADA систем для ремонта 

сборочного оборудования; 

порядок и правила организации 

ресурсного обеспечения работ по 

наладке сборочного оборудования; 

виды требуемых ресурсов для 

обеспечения работ по наладке 

сборочного оборудования; 

правила проведения наладочных работ и 

выведения узлов и элементов 

сборочного оборудования в ремонт; 

ПК 4.5. Контролировать 

качество работ по наладке, 

подналадке и техническому 

обслуживанию сборочного 

оборудования и соблюдение 

норм охраны труда и 

бережливого производства, в 

том числе с использованием 

SCADA систем. 

Практический опыт: 

определения соответствия соединений и 

сформированных размерных цепей 

производственному заданию; 

определения отклонений от технических 

параметров работы оборудования 

сборочных производств; 

в обеспечении безопасного ведения 

работ по наладке и подналадке 

сборочного оборудования 

Умения: 

обеспечивать безопасность работ по 

наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию сборочного 

оборудования; 

оценивать точность функционирования 

сборочного оборудования на 

технологических позициях 

производственных участков; 

применение SCADA систем при 

контроле качества работ по наладке, 

подналадке и техническом 

обслуживании сборочного 

оборудования 
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Знания: 

нормы охраны труда и бережливого 

производства; 

контрольно-измерительный инструмент 

и приспособления, применяемые для 

обеспечения точности; 

основы контроля качества работ по 

наладке и подналадке сборочного 

оборудования; 

SCADA системы; 

стандарты качества работ в 

машиностроительном сборочном 

производстве 

Организовывать 

деятельность 

подчиненного 

персонала 

ПК 5.1. Планировать 

деятельность структурного 

подразделения на основании 

производственных заданий и 

текущих планов предприятия. 

Практический опыт: 

нормирования труда работников; 

участия в планировании и организации 

работы структурного подразделения; 

Умения: 

формировать рабочие задания и 

инструкции к ним в соответствии с 

производственными задачами; 

рассчитывать показатели, 

характеризующие эффективность 

организации основного и 

вспомогательного оборудования 

Знания: 

организацию труда структурного 

подразделения на основании 

производственных заданий и текущих 

планов предприятия; 

требования к персоналу, должностные и 

производственные инструкции; 

нормирование работ работников; 

показатели эффективности организации 

основного и вспомогательного 

оборудования и их расчёт; 

правила и этапы планирования 

деятельности структурного 

подразделения с учётом 

производственных заданий на 

машиностроительных производствах 

ПК 5.2. Организовывать 

определение потребностей в 

материальных ресурсах, 

формирование и оформление 

их заказа с целью материально-

Практический опыт: 

определения потребностей 

материальных ресурсов; 

формирования и оформления заказа 

материальных ресурсов; 
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технического обеспечения 

деятельности структурного 

подразделения. 

 

организации деятельности структурного 

подразделения 

Умения: 

оценивать наличие и потребность в 

материальных ресурсах для обеспечения 

производственных задач; 

рассчитывать энергетические, 

информационные и материально-

технические ресурсы в соответствии с 

производственными задачами 

Знания: 

правила постановки производственных 

задач; 

виды материальных ресурсов и 

материально-технического обеспечения 

предприятия; 

правила оформления деловой 

документации и ведения деловой 

переписки; 

виды и иерархия структурных 

подразделений предприятия 

машиностроительного производства; 

порядок учёта материально-

технических ресурсов 

ПК 5.3. Организовывать 

рабочие места в соответствии с 

требованиями охраны труда и 

бережливого производства в 

соответствии с 

производственными задачами. 

 

Практический опыт: 

организации рабочего места 

соответственно требованиям охраны 

труда; 

организации рабочего места в 

соответствии с производственными 

задачами; 

организации рабочего места в 

соответствии с технологиями 

бережливого производства  

Умения: 

определять потребность в персонале для 

организации производственных 

процессов; 

рационально организовывать рабочие 

места в соответствии с требованиями 

охраны труда и бережливого 

производства в соответствии с 

производственными задачами; 

участвовать в расстановке кадров; 

осуществлять соответствие требований 
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охраны труда, бережливого 

производства и производственного 

процесса 

Знания: 

принципы, формы и методы 

организации производственного и 

технологического процессов; 

правила организации рабочих мест; 

основы и требования охраны труда на 

машиностроительных предприятиях; 

основы и требования и бережливого 

производства; 

виды производственных задач на 

машиностроительных предприятиях; 

требования, предъявляемые к рабочим 

местам на машиностроительных 

предприятиям 

ПК 5.4. Контролировать 

соблюдение персоналом 

основных требований охраны 

труда при реализации 

технологического процесса, в 

соответствии с 

производственными задачами. 

Практический опыт: 

соблюдения персоналом основных 

требований охраны труда при 

реализации технологического процесса 

в соответствии с производственными 

задачами; 

проведения инструктажа по 

выполнению заданий и соблюдению 

правил техники безопасности и охраны 

труда 

Умения: 

проводить инструктаж по выполнению 

работ и соблюдению норм охраны 

труды; 

контролировать соблюдения норм и 

правил охраны труда 

Знания: 

стандарты предприятий и организаций, 

профессиональные стандарты, 

технические регламенты; 

нормы охраны труда на предприятиях 

машиностроительных производств; 

принципы делового общения и 

поведения в коллективе; 

виды и типы средств охраны труда, 

применяемых в машиностроении; 

основы промышленной безопасности; 
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правила и инструктажи для безопасного 

ведения работ при реализации 

конкретного технологического процесса 

ПК 5.5. Принимать 

оперативные меры при 

выявлении отклонений от 

заданных параметров 

планового задания при его 

выполнении персоналом 

структурного подразделения. 

Практический опыт: 

контроля деятельности подчиненного 

персонала в рамках выполнения 

производственных задач на 

технологических участках 

металлообрабатывающих производств; 

решения проблемных задач, связанных с 

нарушением в работе подчиненного 

персонала 

Умения: 

принимать оперативные меры при 

выявлении отклонений персоналом 

структурного подразделения от 

планового задания; 

выявлять отклонения, связанные с 

работой структурного подразделения, от 

заданных параметров 

Знания: 

основные причины конфликтов, 

способы профилактики сбоев в работе 

подчиненного персонала; 

политика и стратегия 

машиностроительных предприятий в 

области качества; 

виды проблемных задач, связанных с 

нарушением в работе подчинённого 

состава, и различные подходы к их 

решению; 

основы психологии и способы 

мотивации персонала 

ПК 5.6. Разрабатывать 

предложения на основании 

анализа организации 

передовых производств по 

оптимизации деятельности 

структурного подразделения. 

Практический опыт: 

анализа организационной деятельности 

передовых производств; 

разработки предложений по 

оптимизации деятельности 

структурного подразделения; 

участия в анализе процесса и 

результатов деятельности 

подразделения; 

Умения: 

управлять конфликтными ситуациями, 

стрессами и рисками; 

разрабатывать предложения на 
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основании анализа организации 

передовых производств по оптимизации 

деятельности структурного 

подразделения; 

определять потребность в развитии 

профессиональных компетенций 

подчиненного персонала для решения 

производственных задач; 

разрабатывать предложения с учетом 

требований кайдзен-систем 

Знания: 

особенности менеджмента в области 

профессиональной деятельности; 

виды организации труда на передовых 

производствах; 

подходы по оптимизации деятельности 

структурных подразделений; 

принципы управления конфликтными 

ситуациями и стрессами; 

принципы саморазвития в 

профессиональной деятельности и 

мотивации персонала; 
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РАЗДЕЛ 5. СТРУКТУРА ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ 

Документы, определяющие содержание и организацию образовательной деятельности при 

реализации ППССЗ по специальности: 

 Учебный план 

 Календарный учебный график 

 Рабочие программы дисциплин и профессиональных модулей 

 Рабочие программы учебной и производственной практик 

 Программа государственной итоговой аттестации 

 Фонды оценочных средств: 

Перечень рабочих программ учебных дисциплин, профессиональных модулей, учебной и 

производственной практик1 

1. Рабочие программы учебных дисциплин и профессиональных модулей 

1.1. Рабочие программы учебных дисциплин общеобразовательного цикла  

1.1. Рабочая программа учебной дисциплины «ОУД.01 Русский язык» 

1.2. Рабочая программа учебной дисциплины «ОУД.02 Литература» 

1.3. Рабочая программа учебной дисциплины «ОУД.03 Родная литература» 

1.4. Рабочая программа учебной дисциплины «ОУД.04 Иностранный язык 

1.5. Рабочая программа учебной дисциплины «ОУД.05 Математика» 

1.6. Рабочая программа учебной дисциплины «ОУД.06 История» 

1.7. Рабочая программа учебной дисциплины «ОУД.07 Физическая культура» 

1.8. Рабочая программа учебной дисциплины «ОУД.08 Основы безопасности 

жизнедеятельности» 

1.9. Рабочая программа учебной дисциплины «ОУД.09 Астрономия» 

1.10. Рабочая программа учебной дисциплины «ОУД.10 Информатика» 

1.11. Рабочая программа учебной дисциплины «ОУД.11 Физика» 

1.12. Рабочая программа учебной дисциплины «ОУД.12.1 История родного края» 

1.13. Рабочая программа учебной дисциплины «ОУД. 12.1 Экология моего края» 

2. Рабочие программы учебных дисциплин общего гуманитарного и социально 

экономического цикла 

2.1. Рабочая программа учебной дисциплины «ОГСЭ.01 Основы философии» 

2.2. Рабочая программа учебной дисциплины «ОГСЭ.02 История» 

2.3. Рабочая программа учебной дисциплины «ОГСЭ.03 Иностранный язык в 

профессиональной деятельности» 

2.4. Рабочая программа учебной дисциплины «ОГСЭ.04 Физическая культура» 

2.5. Рабочая программа учебной дисциплины «ОГСЭ.05 Основы финансовой грамотности» 

3. Рабочие программы учебных дисциплин математического и естественно-научного 

цикла 

3.1. Рабочая программа учебной дисциплины «ЕН.01 Математика» 

3.2. Рабочая программа учебной дисциплины «ЕН.02 Информационные технологии в 

профессиональной деятельности» 

3.3. Рабочая программа учебной дисциплины «ЕН.02 Адаптивные информационные 

технологии» 

4. Рабочие программы учебных дисциплин профессионального цикла 

                                                           
1 Программы, перечисленные в перечне, размещены в приложениях 
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4.1 Рабочая программа учебной дисциплины «ОП.01 Инженерная графика» 

4.2. Рабочая программа учебной дисциплины «ОП.02 Компьютерная графика» 

4.3. Рабочая программа учебной дисциплины «ОП.03 Техническая механика» 

4.4. Рабочая программа учебной дисциплины «ОП.04 Материаловедение» 

4.5. Рабочая программа учебной дисциплины «ОП.05 Метрология, стандартизация и 

сертификация» 

4.6. Рабочая программа учебной дисциплины «ОП.06 Процессы формообразования в 

машиностроении» 

4.7. Рабочая программа учебной дисциплины «ОП.07 Технологическое оборудование» 

4.8. Рабочая программа учебной дисциплины «ОП.08 Технология машиностроения» 

4.9. Рабочая программа учебной дисциплины «ОП.09 Технологическая оснастка» 

4.10. Рабочая программа учебной дисциплины «ОП.10 Программирование для 

автоматизированного оборудования» 

4.11. Рабочая программа учебной дисциплины «ОП.11 Правовые основы профессиональной 

деятельности» 

4.12. Рабочая программа учебной дисциплины «ОП.11 Социальная адаптация и основы 

социально-правовых знаний» 

4.13. Рабочая программа учебной дисциплины «ОП.12 Экономика и организация 

производства» 

4.14. Рабочая программа учебной дисциплины «ОП.13 Охрана труда » 

4.15. Рабочая программа учебной дисциплины «ОП. 14 Безопасность жизнедеятельности» 

4.16. Рабочая программа учебной дисциплины «ОП.15 Менеджмент» 

4.17. Рабочая программа учебной дисциплины «ОП.16 Профессиональная психология» 

5. Рабочие программы профессиональных модулей  

5.1. Рабочая программа профессионального модуля «ПМ. 01 Осуществление разработки 

технологических процессов и управляющих программ для изготовления деталей в 

металлообрабатывающих и аддитивных производствах, в том числе автоматизированных» 

5.2. Рабочая программа профессионального модуля «ПМ. 02 Разработка технологических 

процессов для сборки узлов и изделий в механосборочном производстве в том числе в 

автоматизированном» 

5.3. Рабочая программа профессионального модуля «ПМ. 03 Организация контроля, наладки и 

подналадки в процессе работы и техническое обслуживание металлорежущего и аддитивного 

оборудования, в том числе в автоматизированном производстве» 

5.4. Рабочая программа профессионального модуля «ПМ. 04 Организация контроля, наладки и 

подналадки в процессе работы и техническое обслуживание сборочного оборудования, в том 

числе в автоматизированном производстве» 

5.5. Рабочая программа профессионального модуля «ПМ. 05 Организация деятельности 

подчиненного персонала» 

5.6. Рабочая программа профессионального модуля «ПМ. 06 Выполнение работ по профессии 

16045 Оператор станков с программным управлением» 

6. Программы учебной и производственной практик 

6.1. Программа учебной практики по ПМ.01 Осуществление разработки технологических 

процессов и управляющих программ для изготовления деталей в металлообрабатывающих и 

аддитивных производствах, в том числе автоматизированных 

6.2. Программа производственной практики (по профилю специальности) по ПМ.01 

Осуществление разработки технологических процессов и управляющих программ для 
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изготовления деталей в металлообрабатывающих и аддитивных производствах, в том числе 

автоматизированных 

6.3. Программа учебной практики по ПМ.02 Разработка технологических процессов для сборки 

узлов и изделий в механосборочном производстве в том числе в автоматизированном 

6.4. Программа производственной практики (по профилю специальности) по ПМ.02 Разработка 

технологических процессов для сборки узлов и изделий в механосборочном производстве в 

том числе в автоматизированном 

6.5. Программа учебной практики по ПМ.03 Организация контроля, наладки и подналадки в 

процессе работы и техническое обслуживание металлорежущего и аддитивного оборудования, 

в том числе в автоматизированном производстве 

6.6. Программа производственной практики (по профилю специальности) по ПМ.03 

Организация контроля, наладки и подналадки в процессе работы и техническое обслуживание 

металлорежущего и аддитивного оборудования, в том числе в автоматизированном 

производстве 

6.7. Программа учебной практики по ПМ04. Организация контроля, наладки и подналадки в 

процессе работы и техническое обслуживание сборочного оборудования, в том числе в 

автоматизированном производстве» 

6.8. Программа производственной практики (по профилю специальности) по ПМ.04 

Организация контроля, наладки и подналадки в процессе работы и техническое обслуживание 

сборочного оборудования, в том числе в автоматизированном производстве» 

6.9. Программа учебной практики по ПМ.05 Организация контроля, наладки и подналадки в 

процессе работы и техническое обслуживание сборочного оборудования, в том числе в 

автоматизированном производстве 

6.10. Программа производственной практики (по профилю специальности) по ПМ.05 

Организация деятельности подчиненного персонала 

6.11. Программа учебной практики по ПМ.06 Выполнение работ по профессии 16045 Оператор 

станков с программным управлением 

6.12. Программа производственной практики (по профилю специальности) по ПМ.06 

Выполнение работ по профессии 16045 Оператор станков с программным управлением 

6.13.  Программа производственной практики (преддипломной) 

7. Программа государственной итоговой аттестации.  

8. Фонды оценочных средств 
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5.1. Учебный план 

УЧЕБНЫЙ ПЛАН 

программы подготовки специалистов среднего звена 

государственного автономного профессионального образовательного учреждения Саратовской области 

«Саратовский колледж промышленных технологий и автомобильного сервиса» 

по специальности среднего профессионального образования 

15.02.15 Технология металлообрабатывающего производства 

по программе базовой подготовки 

Квалификация: Техник-технолог 

Форма обучения - очная 

Нормативный срок освоения ОПОП – 4 года 10 мес. 

на базе основного общего образования 

профиль получаемого профессионального образования –технический 

Год начала подготовки – 2020  

Приказ об утверждении ФГОС - от 9 декабря 2016 г. № 1561 

Индекс 

Наименование циклов, 

дисциплин, профессиональных 

модулей, МДК, практик 

Формы промежуточной 

аттестации 
О

б
ъ

ем
 о

б
р

аз
о

в
ат

ел
ь
н

о
й

 н
аг

р
у

зк
и

 Учебная нагрузка обучающихся (час.) Распределение учебной нагрузки по курсам и семестрам (час. в семестр) 

са
м

о
ст

о
я
те

л
ь
н

ая
 у

ч
еб

н
ая

 р
аб

о
та

 

Во взаимодействии с преподавателем I курс II курс III курс IV курс V курс 

З
ач

ет
ы

/д
и

ф
ф

ер
ен

ц
и

р
о

в
ан

н
ы

е 

за
ч

ет
ы

 

Э
к
за

м
ен

ы
/э

к
за

м
ен

ы
 п

о
 

м
о

д
у

л
ю

 

Нагрузка на дисциплины и 

МДК 

П
о

 п
р

ак
ти

к
е 

п
р

о
и

зв
о

д
ст

в
ен

н
о

й
 и

 у
ч

еб
н

о
й

 

К
о

н
су

л
ь
та

ц
и

и
 

П
р

о
м

еж
у

то
ч

н
ая

 а
тт

ес
та

ц
и

я
 

1 сем. 

17 нед. 

2 сем. 

22 нед. 

3 сем. 

16 нед. 

4 сем. 

23 нед. 

5 сем. 

16 нед 

6 сем. 

23 нед. 

7 сем. 

16 нед. 

8 сем 

 23 нед. 

9 сем 

16 нед. 

10 сем 

18 нед 

в
се

го
 у

ч
еб

н
ы

х
 з

ан
я
ти

й
 в т. ч. по учебным 

дисциплинам и 

МДК 

Т
ео

р
ет

и
ч

ес
к
о

е 

о
б

у
ч

ен
и

е 

л
аб

. 
и

 п
р

ак
т.

 

за
н

я
ти

й
 

к
у

р
со

в
ы

х
 р

аб
о

т 

(п
р

о
ек

то
в
) 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 

О.00 
Общеобразовательный 

цикл 
  1476 38 1366 821 545 0 0 48 24 612 792 0 0 0 0 0 0 0 0 

  Общие учебные предметы   1136 0 1082 625 457 0 0 36 18 442 640 0 0 0 0 0 0 0 0 
ОУД.01 Русский язык -;-;-;-;-;-;-;-;-;- -;Э;-;-;-;-;-;-;-;- 96 0 78 53 25     12 6 34 44         
ОУД.02 Литература -;ДЗ;-;-;-;-;-;-;-;- -;-;-;-;-;-;-;-;-;- 134 0 134 104 30         68 66         
ОУД.03 Родная литература  -;ДЗ;-;-;-;-;-;-;-;- -;-;-;-;-;-;-;-;-;- 78 0 78 53 25         34 44         
ОУД.04 Иностранный язык -;-;-;-;-;-;-;-;-;- -;Э;-;-;-;-;-;-;-;- 136 0 118 0 118     12 6 50 68         
ОУД.05 Математика -;-;-;-;-;-;-;-;-;- -;Э;-;-;-;-;-;-;-;- 330 0 312 198 114     12 6 136 176         
ОУД.06 История -;ДЗ;-;-;-;-;-;-;-;- -;-;-;-;-;-;-;-;-;- 136 0 136 126 10         68 68         
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ОУД.07 Физическая культура 
З;ДЗ;-;-;-;-;-;-;-

;- 
-;-;-;-;-;-;-;-;-;- 118 0 118 9 109         52 66         

ОУД.08 
Основы безопасности 

жизнедеятельности 
-;ДЗ;-;-;-;-;-;-;-;- -;-;-;-;-;-;-;-;-;- 70 0 70 52 18           70         

ОУД.09 Астрономия -;ДЗ;-;-;-;-;-;-;-;- -;-;-;-;-;-;-;-;-;- 38 0 38 30 8           38         

  

Учебные предметы по 

выбору из обязательных 

предметных областей 

  262 0 244 160 84 0 0 12 6 136 108 0 0 0 0 0 0 0 0 

ОУД.10 Информатика -;ДЗ;-;-;-;-;-;-;-;- -;-;-;-;-;-;-;-;-;- 118 0 118 58 60         68 50         
ОУД.11 Физика -;-;-;-;-;-;-;-;-;- -;Э;-;-;-;-;-;-;-;- 144 0 126 102 24     12 6 68 58         

  

Дополнительные учебные 

предметы по выбору 

обучающихся 

  78 38 40 36 4 0 0 0 0 34 44 0 0 0 0 0 0 0 0 

ОУД.12.

1 

История родного края  

(индивидуальный проект) 
-;ДЗ;-;-;-;-;-;-;-;- -;-;-;-;-;-;-;-;-;- 78 38 40 36 4     34 44         

ОУД.12.

2 

Экология моего края 

(индивидуальный проект) 
-;ДЗ;-;-;-;-;-;-;-;- -;-;-;-;-;-;-;-;-;- 78 38 40 36 4     34 44         

ОГСЭ.0

0 

Общий гуманитарный и 

социально-экономический 

цикл  

  596 14 582 390 192 0 0 0 0 0 0 40 200 64 52 24 136 36 44 

ОГСЭ.01 Основы философии -;-;-;-;-;-;-;ДЗ;-;- -;-;-;-;-;-;-;-;-;- 72   72 66 6                       72     

ОГСЭ.02 История -;-;-;ДЗ;-;-;-;-;-;- -;-;-;-;-;-;-;-;-;- 80 8 72 68 4               80             

ОГСЭ.03 

Иностранный язык в 

профессиональной 

деятельности 

-;-;-;-;-;ДЗ;-

;ДЗ;-;ДЗ 
-;-;-;-;-;-;-;-;-;- 202 2 200 30 170             20 40 32 26 12 32 18 22 

ОГСЭ.04 Физическая культура  
З;ДЗ;З;ДЗ;З;ДЗ;

З;ДЗ;З;ДЗ 
-;-;-;-;-;-;-;-;-;- 202 0 202 202 0             20 40 32 26 12 32 18 22 

ОГСЭ.5 
ВЧ 

Основы финансовой 

грамотности  
-;-;-;дфк;-;-;-;-;-

;- 
-;-;-;-;-;-;-;-;-;- 40 4 36 24 12               40        

ЕН.00 
Математический и общий 

естественнонаучный цикл  
  190 10 180 104 76 0 0 0 0 0 0 30 160 0 0 0 0 0 0 

ЕН.01 Математика -;-;-;ДЗ;-;-;-;-;-;- -;-;-;-;-;-;-;-;-;- 110 2 108 66 42             30 80             

ЕН.02 

Информационные технологии 

в профессиональной 

деятельности /Адаптивные 

информационные 

технологии 

-;-;-;ДЗ;-;-;-;-;-;- -;-;-;-;-;-;-;-;-;- 80 8 72 38 34               80             

ОП.00 
Общепрофессиональные 

дисциплины  
  886 80 746 474 272 0 0 30 30 0 0 230 300 48 50 0 68 64 66 

ОП.01 Инженерная графика -;-;ДЗ;-;-;-;-;-;-;- -;-;-;-;-;-;-;-;-;- 40 4 46 14 32             40               

ОП.02 Компьютерная графика -;-;-;ДЗ;-;-;-;-;-;- -;-;-;-;-;-;-;-;-;- 40 4 36 17 19               40             

ОП.03 Техническая механика -;-;-;ДЗ;-;-;-;-;-;- -;-;-;-;-;-;-;-;-;- 50 4 46 30 16               50             

ОП.04 Материаловедение -;-;ДЗ;-;-;-;-;-;-;- -;-;-;-;-;-;-;-;-;- 46 4 42 27 15             46               
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ОП.05 
Метрология, стандартизация 

и сертификация 
-;-;-;ДЗ;-;-;-;-;-;- -;-;-;-;-;-;-;-;-;- 40 4 36 22 14               40             

ОП.06 
Процессы формообразования 

и инструменты 
-;-;-;-;-;-;-;-;-;- -;-;Э;-;-;-;-;-;-;- 62 6 44 34 10     6 6     50               

ОП.07 
Технологическое 

оборудование 
-;-;-;-;-;-;-;-;-;- -;-;Э;-;-;-;-;-;-;- 66 6 48 37 11     6 6     54               

ОП.08 Технология машиностроения -;-;-;-;-;-;-;-;-;- -;-;-;Эк;-;-;-;-;-;- 66 6 54 48 6     3 3       60             

ОП.09 Технологическая оснастка -;-;-;-;-;-;-;-;-;- -;-;-;Эк;-;-;-;-;-;- 66 6 54 26 28     3 3       60             

ОП.10 

Программирование для 

автоматизированного 

оборудования 

-;-;-;-;-;-;-;-;-;- -;-;-;Э;-;-;-;-;-;- 62 4 46 35 11     6 6      50              

ОП.11 

Правовые основы 

профессиональной 

деятельности / Социальная 

адаптация и основы 

социально-правовых 

знаний                                                

-;-;-;-;-;ДЗ;-;-;-;- -;-;-;-;-;-;-;-;-;- 50 14 36 24 12                   50         

ОП.12 
Экономика и организация 

производства 
-;-;-;-;-;-;-;-;-;- -;-;-;-;Э;-;-;-;-;- 60 4 44 34 10     6 6         48           

ОП.13 Охрана труда -;-;ДЗ;-;-;-;-;-;-;- -;-;-;-;-;-;-;-;-;- 40 4 36 26 10             40               

ОП.14 
Безопасность 

жизнедеятельности  
-;-;-;-;-;-;-;ДЗ;-;- -;-;-;-;-;-;-;-;-;- 68 0 68 20 48                       68     

ОП.15 Менеджмент -;-;-;-;-;-;-;-;ДЗ;- -;-;-;-;-;-;-;-;-;- 64 4 60 50 10                         64   

ОП.16 
Профессиональная 

психология 
-;-;-;-;-;-;-;-;-;ДЗ -;-;-;-;-;-;-;-;-;- 66 6 60 40 20                           66 

П.00 Профессиональный цикл  11з 10э,6 Эм 4052 281 1743 1181 502 60 1800 132 96 0 0 276 168 464 726 552 624 476 538 

ПМ.00 Профессиональные модули 10 з 10э,6 Эм 3908 281 1743 1181 502 60 1656 132 96 0 0 276 168 464 726 552 624 476 394 

ПМ.01 

Осуществление разработки 

технологических процессов 

и управляющих программ 

для изготовления деталей в 

металлообрабатывающих и 

аддитивных производствах, 

в том числе 

автоматизированных 

1з 5э,1Эм 1070 121 529 389 120 20 360 30 30 0 0 0 60 432 518 0 0 0 0 

МДК.01

.01. 

Технологический процесс и 

технологическая 

документация по обработке 

заготовок с применением 

систем автоматизированного 

проектирования 

-;-;-;-;-;-;-;-;-;- -;-;-;-;Э;Э;-;-;-;- 510 68 418 302 96 20   12 12       60 320 106         

МДК.01

.02. 

Управляющие программ для 

обработки заготовок на 
-;-;-;-;-;-;-;-;-;- -;-;-;-;Э;Э;-;-;-;- 188 53 111 87 24     12 12         112 52         
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металлорежущем и 

аддитивном оборудовании 

УП.01 Учебная практика ПМ.01 
-;-;-;-;-;ДЗк;-;-;-

;- 
-;-;-;-;-;-;-;-;-;- 144 0 0       144               144         

ПП.01 
Производственная практика 

ПМ.01 
-;-;-;-;-;ДЗк;-;-;-

;- 
-;-;-;-;-;-;-;-;-;- 216 0 0       216               216         

 
Экзамен квалификационный 

по ПМ.01 
-;-;-;-;-;-;-;-;-;- -;-;-;-;-;Э;-;-;-;- 12   0         6 6                     

ПМ.02 

Разработка 

технологических процессов 

для сборки узлов и изделий 

в механосборочном 

производстве, в том числе 

автоматизированном 

  828 62 370 286 64 20 360 18 18 0 0 0 0 32 208 552 0 0 0 

МДК.02

.01 

Технологический процесс и 

технологическая 

документация по сборке 

узлов и изделий с 

применением систем 

автоматизированного 

проектирования 

-;-;-;-;З;З;-;-;-;- -;-;-;-;-;-;Э;-;-;- 344 38 294 220 54 20   6 6         32 208 92       

МДК.02

.02 

Управляющие программы для 

автоматизированной сборки 

узлов и изделий 

-;-;-;-;-;-;-;-;-;- -;-;-;-;-;-;Э;-;-;- 112 24 76 66 10     6 6             100       

УП.02 Учебная практика ПМ.02 
-;-;-;-;-;-;ДЗк;-;-

;- 
-;-;-;-;-;-;-;-;-;- 144 0 0       144                 144       

ПП.02 
Производственная практика 

ПМ.02 
-;-;-;-;-;-;ДЗк;-;-

;- 
-;-;-;-;-;-;-;-;-;- 216 0 0       216                 216       

 
Экзамен квалификационный 

по ПМ.02 
-;-;-;-;-;-;-;-;-;- -;-;-;-;-;-;Э;-;-;- 12   0         6 6                     

ПМ.03 

Организация контроля, 

наладки и подналадки в 

процессе работы и 

техническое обслуживание 

металлорежущего и 

аддитивного оборудования, 

в том числе в 

автоматизированном 

производстве 

1з 1э,1Эм 600 64 248 152 96 0 252 24 12 0 0 0 0 0 0 0 564 0  0 

МДК.03

.01 

Диагностика, наладка, 

подналадка и ремонт 

металлообрабатывающего и 

аддитивного оборудования 

-;-;-;-;-;-;-;-;-;- -;-;-;-;-;-;-;Э-;- 330 64 248 152 96     12 6               312     
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УП.03 Учебная практика ПМ.03 
-;-;-;-;-;-;-;ДЗк;-

;- 
-;-;-;-;-;-;-;-;-;- 108   0       108                   108     

ПП.03 
Производственная практика 

ПМ.03 
-;-;-;-;-;-;-;ДЗк;-

;- 
-;-;-;-;-;-;-;-;-;- 144 0 0       144                   144     

 
Экзамен квалификационный 

по ПМ.03 
-;-;-;-;-;-;-;-;-;- -;-;-;-;-;-;-;Э-;- 18   0         12 6                     

ПМ.04 

Организация контроля, 

наладки и подналадки в 

процессе работы и 

техническое обслуживание 

сборочного оборудования, в 

том числе в 

автоматизированном 

производстве 

2з 1э,1Эм 572 28 256 170 86 0 252 24 12 0 0 0 0 0 0 0 60 476 0  

МДК.04

.01. 

Контроль, наладка и 

подналадка в процессе 

работы  и техническое 

обслуживание сборочного 

оборудования, в том числе в 

автоматизированном 

производстве. 

-;-;-;-;-;-;-;ДЗ;-;- -;-;-;-;-;-;-;-;Э;- 302 28 256 170 86     12 6               60 224   

УП.04 Учебная практика ПМ.04 
-;-;-;-;-;-;-;-

;ДЗк;- 
-;-;-;-;-;-;-;-;-;- 108 0 0       108                     108   

ПП.04 
Производственная практика 

ПМ.04 
-;-;-;-;-;-;-;-

;ДЗк;- 
-;-;-;-;-;-;-;-;-;- 144 0 0       144                     144   

 
Экзамен квалификационный 

по ПМ.04 
-;-;-;-;-;-;-;-;-;- ;-;-;-;-;-;-;-;Э;- 18   0         12 6                     

ПМ.05 
Организация деятельности 

подчиненного персонала 
1з 1э,1Эм 430 36 250 124 106 20 108 24 12 0 0 0 0 0 0 0 0 0 394 

МДК.05

.01 

Планирование и организация 

и контроль деятельности 

подчиненного персонала 

-;-;-;-;-;-;-;-;-;- -;-;-;-;-;-;-;-;-;Э 304 36 250 124 106 20   12 6                   286 

УП.05 Учебная практика ПМ.05 
-;-;-;-;-;-;-;-;-

;ДЗк 
-;-;-;-;-;-;-;-;-;- 36 0 0       36                       36 

ПП.05 
Производственная практика 

ПМ.05 
-;-;-;-;-;-;-;-;-

;ДЗк 
-;-;-;-;-;-;-;-;-;- 72 0 0       72                       72 

 
Экзамен квалификационный 

по ПМ.05 
-;-;-;-;-;-;-;-;-;- -;-;-;-;-;-;-;-;-;Э 18   0         12 6                     

ПМ.06 

Выполнение работ по 

профессии 16045 Оператор 

станков с программным 

управлением 

  408 0 60 30 30 0 324 12 12 0 0 276 108 0 0 0 0 0 0 

МДК.06

.01 

Технология 

металлообработки на 
-;-;-;-;-;-;-;-;-;- -;-;Э;-;-;-;-;-;-;- 72 0 60 30 30     6 6     60               
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металлорежущих станках с 

программным управлением 

УП.06 Учебная практика ПМ.06 
-;-;-;ДЗк;-;-;-;-;-

;- 
-;-;-;-;-;-;-;-;-;- 72 0 0       72         72               

ПП. 06 
Производственная практика 

ПМ.06 
-;-;-;ДЗк;-;-;-;-;-

;- 
-;-;-;-;-;-;-;-;-;- 252 0 0       252         144 108             

 
Квалификационный экзамен 

по ПМ.06 
-;-;-;-;-;-;-;-;-;- -;-;-;Э;-;-;-;-;-;- 12 0 0         6 6                     

ПДП 
Преддипломная практика 

(4 нед.) 
-;-;-;-;-;-;-;-;-;ДЗ -;-;-;-;-;-;-;-;-;- 144 0 0 0     144                       144 

 Промежуточная аттестация   360             210 150   72 36 36 36 36 36 36 36 36 

 Самостоятельная работа    479               14 25 22 62 66 89 36 64 58 44 

Всего   7200 479 4561 2915 1586 60 1800 210 150 612 792 576 828 576 828 576 828 576 648 

ГИА 
Государственная итоговая 

аттестация (6 нед.) 
  216                  6 нед. 

Консультации на учебную группу - всего 210 час (из часов промежуточной 

аттестации) 

Государственная (итоговая) аттестация 

1. Программа обучения по специальности  

1.1. Дипломный проект  

Выполнение дипломного проекта с 19 мая по 15 июня 2025 г. (всего 4 нед.)  

Защита дипломного проекта (работы) с 16 июня по 28 июля 2025 г. (всего 2 нед.) В
се

г
о

 2
5

2
 н

е
д

ел
и

 

дисциплин и МДК 612 792 360 720 576 468 216 576 324 396 

учебной практики 0 0 72 0 0 144 144 108 108 36 

производств. практики 0 0 144 108 0 216 216 144 144 72 

преддипломн. практики 0 0 0 0 0 0 0 0 0 144 

экзаменов 0 4 3 3 3 3 3 2 2 2 

зачетов 3 7 3 7 3 3 1 5 2 4 

 

 

 
  



50 

5.2. Календарный график учебного процесса (в неделях) 
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Обучение по дисциплинам и 

междисциплинарным курсам 
А Промежуточная аттестация К Каникулы 

      

У Учебная практика Т 
Производственная практика  

(по профилю специальности) 
С 

Производственная практика 

(преддипломная) 
      

П 
Подготовка выпускной 

квалификационной работы 
И 

Защита выпускной квалификационной 

работы 
* Неделя отсутствует 
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5.3. Календарный график  

основной образовательной программы среднего профессионального образования по специальности среднего профессионального образования  

15.02.15 Технология металлообрабатывающего производства (по программе базовой подготовки) 

  Компоненты программы 

вид 

нагруз

ки 

Порядковые номера недель учебного года 1 курса 

В
с
е
го

 

ч
а

со
в

 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 42 43 
44-

52 

О.00 Общеобразовательный цикл   36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36  =  = 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 0 0  =  

ОУД.01 Русский язык аудит. 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2  =  = 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2  = 78 

ОУД.02 Литература аудит. 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4  =  = 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4   134 

ОУД.03 Родная литература аудит. 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2   2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2  78 

ОУД.04 Иностранный язык аудит. 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 2  =  = 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 4 4 2  = 118 

ОУД.05 Математика аудит. 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8  =  = 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8  = 312 

ОУД.06 История аудит. 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4  =  = 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 4 4 2 4  = 136 

ОУД.07 Физическая культура аудит. 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 4  =  = 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2  = 118 

ОУД.08 ОБЖ аудит.                                    =  = 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 4 4 4 4 2 4  = 70 

ОУД.09 Астрономия аудит.                                    =  = 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2       2 2  = 38 

ОУД.10 Информатика аудит. 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4  =  = 4 2 4 2 4 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 4 2  = 118 

ОУД.11 Физика аудит. 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4  =  = 2 2 2 2 2 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 2 4 2 2 2 2  = 126 

ОУД.12.1 

ОУД.12.2 
История родного края / 

Экология моего края 

аудит. 2   2   2   2   2   2   2   2   2  =  = 2   2   2   2   2   2   2   2   2   2     2   2  = 40 

самост   2   2   2   2   2   2   2   2       2   2   2   2   2   2   2   2   2   2 2        38 

  Промежуточная аттестация                                     =  =                                             36 36  = 72 

ИТОГО Всего час.в неделю  учебных занятий  36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36  =  = 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36  = 1476 
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  Компоненты программы 

  Порядковые номера недель учебного года 2 курс 

В
се

г
о

 

ч
а

со
в

 

  1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 42 43 
44
-

52 

ОГСЭ. 00 Общий гуманитарный и социально-

экономический цикл 

  
4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 0 0 0 0 0 0 0  =  = 0 0 0 

1

0 

1

0 

1

0 

1

0 

1

0 

1

0 

1

0 

1

0 

1

0 

1

0 

1

0 

1

0 

1

0 

1

0 

1

0 

1

0 

1

0 

1

0 

1

0 

1

0 
0 0 240 

ОГСЭ. 02 История 
обязат.                   =  =    4 4 4 4 4 4 2 4 4 4 4 4 2 2 4 4 4 4 2 4   = 72 

самост.                   =  =                2           2 2         2     = 8 

ОГСЭ. 03 
Иностранный язык в 

профессиональной деятельности 

обязат. 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2         =  =    2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2   = 60 

самост.                             =  =                                              = 0 

ОГСЭ. 04 Физическая культура 
обязат. 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2         =  =    2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2   = 60 

самост.                   =  =                                              = 0 

ОГСЭ.05 Основы финансовой грамотности 
обязат.                   =  =    2 2 2 2  2 2 2 2 2 2 2  2 2 2 2 2 2 2   = 36 

самост.                   =  =             2                2                 = 4 

ЕН.00 
Математический и общий 

естественно-научный цикл 
  4 4 4 2 4 2 2 2 2 4 0 0 0 0 0 0 0  =  = 0 0 0 4 8 8 8 8 8 6 8 8 8 8 8 8 8 8 10 8 8 8 8 4 = 190 

ОП.01 Математика 
обязат. 4 4 4 2 4 2 2 2 2 4         =  =    2 4 4 4 4 4 2 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 2 = 108 

самост.                   =  =                                  2            2 

ОП.02 
Информационные технологии в 

профессиональной деятельности 

обязат.                   =  =    2 4 4 4 4 4 2 4 4 4 4 4 2 2 4 4 4 4 2 4 2 = 72 

самост.                   =  =                2           2 2         2     = 8 

ОП.00 
Общепрофессиональные 

дисциплины 
  22 22 22 24 22 24 24 24 24 22 0 0 0 0 0 0 0  =  = 0 0 0 10 16 14 16 14 16 16 14 14 14 16 14 14 14 16 14 16 16 16 14 6 = 530 

ОП.01 Инженерная графика 
обязат. 4 4 4 4 4 4 2 4 2 4         =  =                         = 36 

самост.             2   2           =  =                         = 4 

ОП.02 Компьютерная графика 
обязат.                   =  =      2 2 2 2 2   2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2   2 2 = 36 

самост.                   =  =                2                       2     = 4 

ОП.03 Техническая механика 
обязат.                   =  =    2 2 2 2 4 2 2 2 2 2 4 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 = 46 

самост.                   =  =                2                       2     = 4 

ОП.04 Материаловедение 
обязат. 4 4 4 4 4 4 4 4 4 6         =  =                                              = 42 

самост.               2 2           =  =                                              = 4 

ОП.05 
Метрология, стандартизация и 

сертификация 

обязат.                   =  =    2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2     2   = 36 

самост.                   =  =                                      2 2     = 4 

ОП.06 
Процессы формообразования и 

инструменты 

обязат. 4 4 4 4 4 4 6 4 6 4         =  =                                              = 44 

самост.       2   2   2             =  =                                              = 6 

ОП.07 Технологическое оборудование 
обязат. 6 6 6 6 4 4 4 4 4 4         =  =                                              = 48 

самост.         2 2 2               =  =                                              = 6 

ОП.08 Технология машиностроения 
обязат.                   =  =    2 4 2 4 2 4 2 4 4 4 2 2 2 2 4 2 2 2 2 2   = 54 

самост.                   =  =        2       2                           2 = 6 

ОП.09 Технологическая оснастка 
обязат.                   =  =    2 2   2 2 2   2 2 2 4 4 2 4 4 4 4 4 4 4   = 54 

самост.                   =  =        2       2           2                 = 6 

ОП.10 
Программирование для 

автоматизированного оборудования 

обязат.                   =  =    2 4 2 4 2 4 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2   = 46 

самост.                   =  =                                    2 2       = 4 

ОП.13 Охрана труда 
обязат. 4 4 4 4 4 4 4 4 2 2         =  =                         = 36 

самост.                 2 2         =  =                         = 4 
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П.00 Профессиональный цикл   6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 0 36 36 36 36 36 36  =  = 36 36 36 0 2 4 2 4 2 4 4 4 4 2 4 4 4 2 2 2 2 2 4 2  = 444 

ПМ.00 Профессиональные модули   6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 0 36 36 36 36 36 36  =  = 36 36 36 0 2 4 2 4 2 4 4 4 4 2 4 4 4 2 2 2 2 2 4 2  = 444 

ПМ.01 

Осуществление разработки 

технологических процессов и 

управляющих программ для 

изготовления деталей в 

металлообрабатывающих и 

аддитивных производствах, в том 

числе автоматизированных 

  0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0  =  =    0 2 4 2 4 2 4 4 4 4 2 4 4 4 2 2 2 2 2 4 2  = 60 

МДК.01.

01 

Технологический процесс и 

технологическая документация по 

обработке заготовок с применением 

систем автоматизированного 

проектирования 

обязат.                                    =  =     2 2 2 2 2 2 4 4 4 2 4 2 2 2 2 2 2 2 4 2  = 50 

самост.                                             2   2   2           2 2                = 10 

ПМ.06 
Выполнение работ по профессии 

19149 Токарь 
  6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 0 36 36 36 36 36 36  =  = 36 36 36 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0  =  

МДК.06.
01 

Технология обработки на токарных 

станках 

обязат. 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6                =  =                                                  =  

самост.                                                                                        =  

УП.06 Учебная практика ПМ.06                         36 36          =  =                                                  =  

ПП. 06 Производственная практика ПМ.06                             36 36 36 36  =  = 36 36 36                                            =  

  Промежуточная аттестация                       36              =  =       12                                       24  =  

ИТОГО Всего час.в неделю  учебных занятий   36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36  =  = 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36  = 1476 
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  Компоненты программы 
  

  

Порядковые номера недель учебного года 3 курс 

В
се

г
о

 

ч
а

со
в

 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 42 43 

44

-
52 

ОГСЭ. 00 Общий гуманитарный и социально-

экономический цикл 

  
4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 0  =  = 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 0 0 0 0 4 4 4 0 0 0 0 0 0 0 0 116 

ОГСЭ. 03 
Иностранный язык в профессиональной 

деятельности 

обязат. 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2    =  = 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2         2 2 2               =  58 

самост.                                                                                       =  0 

ОГСЭ. 04 Физическая культура 
обязат. 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2    =  = 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2         2 2 2                = 58 

самост.                                                                                        = 0 

ОП.00 Общепрофессиональные дисциплины   2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 0 0 0 4 4 4 4 4 4 4 4 2 4 0 0 0 0 4 4 4 0 0 0 0 0 0 0  = 98 

ОП.11 
Правовые основы профессиональной 

деятельности 

обязат.                                    =  = 4 4 4 2 4 2 4 2 2 2         2 2 2                = 36 

самост.                                             2   2   2   2         2 2 2                = 14 

ОП.12 Экономика и организация производства 
обязат. 2 4 2 4 2 4 2 4 2 2 2 4 2 4 2 2    =  =                                                  = 44 

самост.                   2           2                                                       =  4 

П.00 Профессиональный цикл   30 28 30 28 30 28 30 28 30 28 30 28 30 28 30 28 0  =  = 28 28 28 28 28 28 28 28 30 28 36 36 36 36 28 28 28 12 36 36 36 36 36 24  = 1190 

ПМ.00 Профессиональные модули   30 28 30 28 30 28 30 28 30 28 30 28 30 28 30 28 0  =  = 28 28 28 28 28 28 28 28 30 28 36 36 36 36 28 28 28 12 36 36 36 36 36 24  = 1190 

ПМ.01 

Осуществление разработки 

технологических процессов и 

управляющих программ для 

изготовления деталей в 

металлообрабатывающих и аддитивных 

производствах, в том числе 

автоматизированных 

  28 26 28 26 28 26 28 26 28 26 28 26 28 26 28 26 0  =  = 12 12 12 12 12 12 12 12 14 12 36 36 36 36 12 12 12 12 36 36 36 36 36 24  = 950 

МДК.01.01 

Технологический процесс и 

технологическая документация по 

обработке заготовок с применением систем 

автоматизированного проектирования 

обязат. 18 18 18 18 18 18 18 18 18 18 18 18 18 18 18 18    =  = 8 8 8 6 6 4 6 4 6 6         6 6 6                = 368 

самост. 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2             2 2 4 2 4 4 2 
        

2 2 2                = 58 

МДК.01.02 

Управляющие программ для обработки 

заготовок на металлорежущем и 

аддитивном оборудовании 

обязат. 8 4 6 4 6 4 6 4 6 4 6 4 6 4 6 4    =  = 4 2 2 2 2 2 2 2 2 2         2 2 3               =  111 

самост.   2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2         2 2 2 2 2 2 2 2 2 
        

2 2 1               =  53 

УП. 01 Учебная практика                                      =  =                     36 36 36 36                      = 144 

ПП.01 
Производственная практика (по профилю 

специальности) 
                                     =  =                                   12 36 36 36 36 36 24  = 216 

ПМ.02 

Разработка технологических процессов 

для сборки узлов и изделий в 

механосборочном производстве, в том 

числе автоматизированном 

  2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 0  =  = 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 0 0 0 0 16 16 16 0 0 0 0 0 0 0  = 240 

МДК.02.01 

Технологический процесс и 

технологическая документация по сборке 

узлов и изделий с применением систем 

автоматизированного проектирования 

обязат. 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2    =  = 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14         14 14 14                = 214 

самост.                                       2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 
        

2 2 2               =  26 

  Промежуточная аттестация                                   36  =  =                                   24           12  = 72 

ИТОГО Всего час.в неделю  учебных занятий   36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36  =  = 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36  = 1476 
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Компоненты программы 
  

  

Порядковые номера недель учебного года 4 курс 

В
се

г
о

 

ч
а

со
в

 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 42 43 
44
-

52 

ОГСЭ. 
00 

Общий гуманитарный и социально-

экономический цикл 

  
4 4 4 4 4 4 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 10 10 10 10 0 0 0 0 0 0 0 0 0 160 

ОГСЭ. 

01 
Основы философии 

обязат.                                    =  = 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 6 6 6 6                   72 

самост.                                                                                         0 

ОГСЭ. 

03 

Иностранный язык в профессиональной 

деятельности 

обязат. 2 2 2 2 2 2                        =  = 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2                   44 

самост.                                                                                         0 

ОГСЭ. 
04 

Физическая культура 
обязат. 2 2 2 2 2 2                        =  = 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2                   44 

самост.                                                                                         0 

ОП.00 Общепрофессиональные дисциплины   0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 6 6 0 0 0 0 0 0 0 0  = 68 

ОП.14 Безопасность жизнедеятельности  
обязат.                                    =  = 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 6 6                  = 68 

самост.                                                                                         0 

П.00 Профессиональный цикл   32 32 32 32 32 32 12 36 36 36 36 36 36 36 36 36 24  =  = 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 22 22 20 20 12 36 36 36 36 36 36 24  = 1176 

ПМ.00 Профессиональные модули   32 32 32 32 32 32 12 36 36 36 36 36 36 36 36 36 24  =  = 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 22 22 20 20 12 36 36 36 36 36 36 24  = 1176 

ПМ.02 

Разработка технологических процессов для 

сборки узлов и изделий в механосборочном 

производстве, в том числе автоматизированном 
  32 32 32 32 32 32 12 36 36 36 36 36 36 36 36 36 24  =  = 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0  = 552 

МДК.02.
01 

Технологический процесс и технологическая 

документация по сборке узлов и изделий с 

применением систем автоматизированного 

проектирования 

обязат. 12 14 14 14 14 12                        =  =                                                  = 80 

самост. 
2 2 2 2 2 2 

                                                                            12 

МДК.02.
02 

Управляющие программы для 

автоматизированной сборки узлов и изделий 

обязат. 14 12 14 12 12 12                        =  =                                                  = 76 

самост. 4 4 4 4 4 4                                                                             26 

УП.02 Учебная практика ПМ.02               12 36 36 36 24              =  =                                                  = 144 

ПП.02 Производственная практика ПМ.02                       12 36 36 36 36 36 24  =  =                                                  = 216 

ПМ.03 

Организация контроля, наладки и подналадки в 

процессе работы и техническое обслуживание 

металлорежущего и аддитивного оборудования, 

в том числе в автоматизированном производстве 

  0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0  =  = 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 18 18 18 18 12 36 36 36 36 36 36 24  = 564 

МДК.03.

01 

Диагностика, наладка, подналадка и ремонт 

металлообрабатывающего и аддитивного 

оборудования 

обязат.                                    =  = 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 14 14 14 14                  = 248 

самост.                                       
4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 

                  64 

УП.03 Учебная практика ПМ.03                                      =  =                                 12 36 36 24          = 108 

ПП.03 Производственная практика ПМ.03                                      =  =                                       12 36 36 36 24  = 144 

ПМ.04 

Организация контроля, наладки и подналадки в 

процессе работы и техническое обслуживание 

сборочного оборудования, в том числе в 

автоматизированном производстве 

  0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0  =  = 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 2 2 0 0 0 0 0 0 0 0  = 60 

МДК.04.

01. 

Контроль, наладка и и подналадка в процессе 

работы  и техническое обслуживание 

сборочного оборудования, в том числе в 

автоматизированном производстве. 

обязат.                                    =  = 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 2 2                  = 60 

самост.                                                                                         0 

  Промежуточная аттестация               24                   12  =  =                                 24             12  = 72 

ИТОГО Всего час.в неделю  учебных занятий   36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36  =  = 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36  = 1476 
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Компоненты программы 
  

  

Порядковые номера недель учебного года 5 курс В
с

ег о
 

ч
а

со в
 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45  

ОГСЭ. 00 Общий гуманитарный и социально-

экономический цикл 

  
4 4 4 4 4 4 4 4 4 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 80 

ОГСЭ. 03 
Иностранный язык в профессиональной 

деятельности 

обязат. 2 2 2 2 2 2 2 2 2                  =  = 2 2 2 2 2 2 2   2 2 2                             =  38 

самост.                                                     2                                   =  2 

ОГСЭ. 04 Физическая культура 
обязат. 2 2 2 2 2 2 2 2 2                  =  = 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2                             =  40 

самост.                                                                                          = 0 

ОП.00 Общепрофессиональные дисциплины   8 8 8 8 8 6 6 6 6 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0  = 130 

ОП.15 Менеджмент 
обязат. 8 8 8 6 6 6 6 6 6                  =  =                                                    = 60 

самост.       2 2                                                                               =  4 

ОП.16 Профессиональная психология 
обязат.                                    =  = 6 6 6 6 6 4 6 4 6 6 4                              = 60 

самост.                                                 2   2     2                             =  6 

П.00 Профессиональный цикл   24 24 24 24 24 26 26 26 26 18 36 36 36 36 36 36 18  =  = 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 18 36 36 18 36 36 36 36 0 0 0 0 0 0  = 1014 

ПМ.00 Профессиональные модули   24 24 24 24 24 26 26 26 26 18 36 36 36 36 36 36 18  =  = 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 18 36 36 18 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0  = 870 

ПМ.04 

Организация контроля, наладки и 

подналадки в процессе работы и техническое 

обслуживание сборочного оборудования, в 

том числе в автоматизированном 

производстве 

  24 24 24 24 24 26 26 26 26 18 36 36 36 36 36 36 18  =  = 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0  = 476 

МДК.04.01. 

Контроль, наладка и и подналадка в процессе 

работы  и техническое обслуживание 

сборочного оборудования, в том числе в 

автоматизированном производстве. 

обязат. 18 18 18 18 18 20 20 20 20                  =  =                                                    = 170 

самост. 6 6 6 6 6 6 6 6 6                                                                        = 54 

УП.04 Учебная практика ПМ.04                     18 36 36 18          =  =                                                    = 108 

ПП.04 Производственная практика ПМ.04                           18 36 36 36 18  =  =                                                    = 144 

ПМ.05 
Организация деятельности подчиненного 

персонала 
  0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0  =  = 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 18 36 36 18 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0  = 394 

МДК.05.01 
Планирование и организация и контроль 

деятельности подчиненного персонала 

обязат.                                    =  = 24 24 24 24 24 20 24 20 22 22 22                              = 250 

самост.                                       2 2 2 2 2 6 2 6 4 4 4                             =  36 

УП.05 Учебная практика ПМ.05                                      =  =                       18 18                          = 36 

ПП.05 Производственная практика ПМ.05                                      =  =                         18 36 18                      = 72 

ПДП Преддипломная практика                                       =  =                               36 36 36 36              = 144 

  Промежуточная аттестация                     18             18  =  =                       18     18                      = 72 

ГИА Государственная итоговая аттестация                                      =  =                                       36 36 36 36 36 36  = 216 

ИТОГО Всего час.в неделю  учебных занятий   36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36  =  = 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36  = 1512 
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Пояснительная записка 

1. Нормативная база реализации ОПОП  

– Федеральный закон от 29 декабря 2012 г. №273-ФЗ «Об образовании в 

Российской Федерации».   

– Приказ Министерства образования и науки Российской Федерации от 9 

декабря 2016 г. № 1561 «Об утверждении федерального государственного 

образовательного стандарта среднего профессионального образования по специальности 

15.02.15 Технология металлообрабатывающего производства (зарегистрирован 

Министерством юстиции Российской Федерации 26 декабря 2016 г. регистрационный. № 

44979).   

– Приказ Министерства образования и науки Российской Федерации от 14 

июня 2013 г. № 464 «Об утверждении Порядка организации и осуществления 

образовательной деятельности по образовательным программам среднего 

профессионального образования» (зарегистрирован Министерством юстиции Российской 

Федерации 30 июля 2013 г., регистрационный № 29200) (далее – Порядок организации 

образовательной деятельности).   

– Приказ Министерства образования и науки Российской Федерации от 

17.05.2012 N 413 «Об утверждении федерального государственного образовательного 

стандарта среднего общего образования» (зарегистрирован Министерством юстиции 

Российской Федерации 07.06.2012, регистрационный № 24480).  

– Приказ Министерства образования и науки Российской Федерации от 18 

апреля 2013 г. № 291 «Об утверждении Положения о практике обучающихся, осваивающих 

основные профессиональные образовательные программы среднего профессионального 

образования» (зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 14 июня 

2013 г., регистрационный № 28785).   

– Приказ Министерства образования и науки Российской Федерации от 16 

августа 2013 г. № 968 «Об утверждении Порядка проведения государственной итоговой 

аттестации по образовательным программам среднего профессионального образования» 

(зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 01 ноября 2013 г., 

регистрационный № 30306). 

– Письмо Министерства образования и науки Российской Федерации от 17 

марта 2015 г. № 06-259 «Рекомендации по организации получения среднего общего 

образования в пределах освоения образовательных программ среднего профессионального 

образования на базе основного общего образования с учетом требований федеральных 

государственных образовательных стандартов и получаемой профессии или специальности 

среднего профессионального образования» и профиля профессионального образования, 

выбранного в соответствии с Перечнем профессий и специальностей среднего 

профессионального образования, утвержденным приказом Минобрнауки России от 29 

октября 2013 г. № 1199 и Примерным распределением профессий СПО и специальностей 

СПО по профилям профессионального образования. 

– Методических рекомендаций «Методические рекомендации по разработке 

учебного плана организации, реализующей образовательные программы среднего 

профессионального образования – программы квалифицированных рабочих, служащих 

(для очной формы обучения) по наиболее востребованным, новым и перспективным 

профессиям и специальностям (ТОП50)» 2017 года. 
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– Устав ГАПОУ СО «СКПТиАС». 

6.2. Организация учебного процесса и режим занятий 

Организация образовательного процесса в колледже регламентируется 

учебным планом и расписанием учебных занятий. Срок начала занятий 1 сентября. 

Учебный год заканчивается в соответствии с календарным учебным графиком. 

Продолжительность учебной недели 6 дней.  

Учебные занятия сгруппированы парами, продолжительность учебного часа 45 

минут. Установлены следующие виды учебных занятий во взаимодействии с 

преподавателем: урок, практическое занятие, лабораторное занятие, консультация, 

лекция, семинар, практики (в профессиональном цикле) и самостоятельная работа 

студентов. Общий объем учебной нагрузки обучающихся составляет 36 

академических часов в неделю, включая все виды работы во взаимодействии с 

преподавателем, а также самостоятельную учебную работу обучающихся. 

Общеобразовательный цикл учебного плана не предусматривает наличие 

самостоятельной работы в структуре учебной нагрузки, в рамках 

общеобразовательного цикла по дисциплинам математика, информатика, физика, 

история, химия, русский язык и литература предусмотрено выполнение 

обучающимися индивидуального проекта самостоятельно. 

Общая продолжительность каникул при освоении основной профессиональной 

образовательной программы составляет 46 недель (11 недель в учебном году, в том 

числе 2 недели в зимний период). 

Оценка качества освоения программы подготовки специалистов среднего звена 

включает текущий контроль знаний, промежуточную и государственную итоговую 

аттестацию обучающихся.  

Текущий контроль является инструментом мониторинга успешности освоения 

программы, для её корректировки её содержания в ходе реализации. Задания 

разрабатываются преподавателями, реализующими программы учебных дисциплин и 

профессиональных модулей. 

Текущий контроль проводится в пределах учебного времени, отведенного на 

соответствующую учебную дисциплину традиционными и инновационными 

методами, включая компьютерные технологии. Формами текущего контроля знаний 

обучающихся являются: устный опрос, фронтальный опрос, письменный опрос, 

контрольная работа, практическая работа, проверочная работа, лабораторная работа, 

зачет по теме, защита творческой работы. Текущий контроль знаний осуществляется 

на каждом учебном занятии. 

Для всех учебных дисциплин и профессиональных модулей предусмотрена 

промежуточная аттестация. Промежуточная аттестация включена в учебные циклы и 

осуществляется в соответствии с фондами оценочных средств. Промежуточная 

аттестация оценивает результаты учебной деятельности студента за семестр.  

 Общий объем времени на все экзамены в каждом учебном году составляет 

не более 72 часов (2 недели). Количество экзаменов в каждом учебном году в процессе 

промежуточной аттестации студентов не превышает 8, а количество зачетов - 10 (без 

учета зачетов по физической культуре). Промежуточная аттестация в форме зачета 

проводится за счет часов, отведенных на освоение соответствующего 

междисциплинарного курса модуля или дисциплины. Экзамен планируется в день, 
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освобожденный от других форм учебной нагрузки. Продолжительность 1 экзамена - 

6 часов. 

Знания, умения и навыки студентов определяются оценками: «отлично», 

«хорошо», «удовлетворительно», «неудовлетворительно», «зачтено». 

Практика представляет собой вид учебных занятий обеспечивающих практико-

ориентированную подготовку обучающихся. Предусматривается проведение 

следующих видов практики: учебная и производственная.  На учебную и 

производственную практики учебным планом предусмотрено 1800 часов (50 недель).  

Производственная практика состоит из двух этапов: практики по профилю 

специальности и преддипломной практики. 

Учебная проводится в учебно-производственных мастерских колледжа. 

Производственная практика (по профилю специальности) проводится в учебно-

производственных мастерских колледжа, на учебно-производственных участках, в 

организациях, направление деятельности которых соответствуют профилю 

подготовки обучающихся.  

Аттестация по итогам производственной и преддипломной практики 

проводится на основании результатов, подтвержденных документами 

соответствующей организации. В состав экзаменационной комиссии входят 

представители от работодателя и учебного заведения. Результаты аттестации 

фиксируются в протоколе, где отмечаются профессиональные компетенции и умения 

практиканта, присуждение разряда по рабочей профессии. 

Преддипломная практика проводится в соответствии с Положением о 

преддипломной практике, в котором прописаны общие положения, этапы практики, 

нормативная база, организация и формы отчетности по практике. 

Преддипломная практика проводится после освоения ООП на базовых 

предприятиях и организациях различных организационно - правовых форм 

собственности на основе прямых договоров и является завершающим этапом 

обучения. Преддипломная практика проводится для проверки профессиональной 

готовности будущего специалиста к самостоятельной трудовой деятельности и сбора 

материала по дипломному проектированию. 

Таблица 1. Структура и объем образовательной программы 

Структура образовательной программы Обязательная 

часть 

Вариативная 

часть 

Всего 

Общеобразовательная подготовка 1476 - 1476 

Общеобразовательный цикл 1404 - 1404 

Промежуточная аттестация  72 - 72 

Профессиональная подготовка 4212 1728 5940 

Общий гуманитарный и социально-

экономический цикл  
504 52 556 

Математический и общий 

естественнонаучный цикл  
180 50 230 

Общепрофессиональный цикл  648 178 826 

Профессиональный цикл   2664 1160 3824 

Промежуточная аттестация  - 288 288 

Государственная итоговая аттестация  216 - 216 

Общий объем образовательной 

программы: 
- - - 
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- на базе основного общего образования, 

включая получение среднего общего 

образования в соответствии с 

требованиями федерального 

государственного образовательного 

стандарта среднего общего образования  

5688 1728 7416 

 

6.3. Общеобразовательный цикл 

Общеобразовательный цикл основной профессиональной образовательной 

программы СПО формируется в соответствии с Разъяснениями по реализации 

федерального государственного образовательного стандарта среднего общего 

образования в пределах основных профессиональных образовательных программ 

среднего профессионального образования по профессиям или по специальностям, 

формируемых на основе федерального государственного образовательного стандарта. 

Общеобразовательный цикл образовательной программы СПО сформирован с учетом 

технического профиля получаемого профессионального образования. Нормативный 

срок освоения общеобразовательной программы составляет 52 недели (1 год) из 

расчета: теоретическое обучение (при обязательной аудиторной нагрузке 36 часов в 

неделю) – 39 недель, промежуточная аттестация – 2 недели (во втором семестре), 

каникулы – 11 недель, в том числе 2 недели в зимний период. 

В соответствии с приказом Минобрнауки России от 03.06.2011 № 1994 «О 

внесении изменений в федеральный базисный учебный план и примерные учебные 

планы для образовательных учреждений  РФ, реализующих программы общего 

образования, утвержденные приказом Министерства образования РФ от 09.03.2004 

№ 1312» количество часов, отведенных на изучение дисциплин «Основы безопасности 

жизнедеятельности» – до 70 часов (приказ Минобрнауки России от 20.09.2008 г. № 

241), «Физическая культура - до 3 часов в неделю (приказ Минобрнауки России от 

30.08.2010 г. № 889) 

Вариативная часть объемом 1728 часов распределена следующим образом: 

 для более углубленного изучения предусмотренных ФГОС СПО учебных дисциплин 

в Общем гуманитарном и социально-экономическом цикле (ОК-3, ОК-5, ОК-6) -52 

часа; Математическом и общем естественнонаучном цикле (ОК-3, ОК-9) – 50 часов; 

 в цикле Общепрофессиональные дисциплины увеличены часы на дисциплины, 

необходимые для освоения МДК, составляющих профессиональные модули: 

Инженерная графика, Компьютерная графика, Техническая механика, Метрология, 

стандартизация и сертификация, Процессы формообразования и инструменты, 

Технология машиностроения, Технологическая оснастка, Программирование для 

автоматизированного оборудования, Правовые основы профессиональной 

деятельности, Экономика и организация производства, Охрана труда (всего 48 часов); 

 в цикле Общепрофессиональные дисциплины введены дисциплины, необходимые для 

освоения МДК, составляющих профессиональные модули: Менеджмент - 64 часа, 

Профессиональная психология - 66 часов; 

 на основании рекомендаций работодателей на освоение предусмотренных ФГОС 

СПО профессиональных модулей распределено 116 0часов. 

 

6.4. Формирование структуры ООП с учетом вариативной части 
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6.5. Формы проведения консультаций 

Консультации для студентов предусматриваются из расчета часов, 

выделенных на промежуточную аттестацию обучающихся. Формы проведения 

консультаций – групповые.  

 

6.6. Формы проведения промежуточной аттестации  

Индекс Наименование циклов, дисциплин, проф. модулей Аудиторная 

нагрузка 

ОГСЭ.02 История 8 

ОГСЭ.03 Иностранный язык в профессиональной деятельности 2 

ОГСЭ.04 Физическая культура  42 

ЕН.01 Математика 2 

ЕН.02 Информационные технологии в профессиональной деятельности 8 

ЕН.03 Основы финансовой грамотности 40 

ОП.02 Компьютерная графика 4 

ОП.03 Техническая механика 4 

ОП.10 Программирование для автоматизированного оборудования 6 

ОП.11 Правовые основы профессиональной деятельности 4 

ОП.12 Экономика и организация производства 8 

ОП.13 Охрана труда 10 

ОП.15 Менеджмент 64 

ОП.16 Профессиональная психология 66 

МДК.01.01. 

Технологический процесс и технологическая документация по 

обработке заготовок с применением систем автоматизированного 

проектирования 43 

МДК.01.02 
Управляющие программ для обработки заготовок на 

металлорежущем и аддитивном оборудовании 53 

МДК.02.01 

Технологический процесс и технологическая документация по 

сборке узлов и изделий с применением систем 

автоматизированного проектирования 

 

МДК.02.02 
Управляющие программы для автоматизированной сборки узлов 

и изделий 

18 

МДК.03.01 
Диагностика, наладка, подналадка и ремонт 

металлообрабатывающего и аддитивного оборудования 162 

УП.03 Учебная практика ПМ.03 36 

ПП.03 Производственная практика ПМ.03 36 

МДК.04.01. 

Контроль, наладка и и подналадка в процессе работы и 

техническое обслуживание сборочного оборудования, в том 

числе в автоматизированном производстве. 184 

УП.04 Учебная практика ПМ.04 36 

ПП.04 Производственная практика ПМ.04 72 

МДК.05.01 
Планирование и организация и контроль деятельности 

подчиненного персонала 

136 

МДК.06.01 Технология обработки на токарных станках 60 

УП.06 Учебная практика ПМ.06 72 

ПП. 06 Производственная практика ПМ.06 252 

 Промежуточная аттестация 288 
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Основными формами промежуточной аттестации являются: зачет 

(дифференцированный зачет), комплексный дифференцированный зачет, экзамен, 

комплексный экзамен. При освоении программ профессиональных модулей в 

последнем семестре изучения формой промежуточной аттестации является 

квалификационный экзамен/экзамен квалификационный по модулю, который 

учитывается при подсчете общего количества экзаменов в профессиональном модуле 

и включается в общий объем образовательной нагрузки. 

Формы проведения промежуточной аттестации 

№ 

п/п 
Семестр Наименование дисциплины/МДК 

1.  2 Русский язык  

2.  2 Математика 

3.  2 Иностранный язык 

4.  2 Физика 

5.  3 Технологическое оборудование 

6.  3 Процессы формообразования и инструменты 

7.  4 Комплексный экзамен Технология машиностроения, 

Технологическая оснастка 

8.  4 Программирование для автоматизированного  

оборудования 

9.  5 Экономика и организация производства 

10.  5, 6 МДК.01.01. 

11.  5, 6 МДК.01.02 

12.  7 МДК.02.01. 

13.  7 МДК.02.02. 

14.  8 МДК.03.01. 

15.  9 МДК.04.01. 

16.  10 МДК.05.01. 

17.  3 МДК.06.01. 

18.  6 Экзамен квалификационный по ПМ 01 

19.  7 Экзамен квалификационный по ПМ 02 

20.  8 Экзамен квалификационный по ПМ 03 

21.  9 Экзамен квалификационный по ПМ 04 

22.  10 Экзамен квалификационный по ПМ 05 

23.  4 Квалификационный  экзамен по ПМ 06 

 

6.7. Формы проведения государственной итоговой аттестации 

Государственная итоговая аттестация проводится в форме защиты выпускной 

квалификационной работы (дипломная работа (дипломный проект). Демонстрационный 

экзамен включается в выпускную квалификационную работу. 

 На выполнение выпускной квалификационной работы (дипломного проекта) 

предусмотрено 4 недели, на его защиту - 2 недели. Темы выпускных 

квалификационных работ соответствуют содержанию одного или нескольких 

профессиональных модулей. 
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Требования к содержанию, объему и структуре выпускной квалификационной 

работы определяется образовательным учреждением на основании Порядка 

проведения государственной итоговой аттестации выпускников по программам СПО, 

утвержденным Министерством образования и науки Российской Федерации. 

Необходимым условием допуска к государственной итоговой аттестации 

является представление документов, подтверждающих освоение студентом 

компетенций при изучении теоретического материала и прохождении практики по 

каждому из основных видов профессиональной деятельности. В том числе 

выпускником могут быть представлены отчеты о ранее достигнутых результатах, 

дополнительные сертификаты, свидетельства (дипломы) олимпиад, конкурсов, 

творческие работы по специальности, характеристики с мест прохождения 

преддипломной практики. 

Система оценок и процедура государственной итоговой аттестации 

прописывается в Программе государственной итоговой аттестации 
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РАЗДЕЛ 6. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ 

6.1. Требования к материально-техническому оснащению образовательной 

программы. 

6.1.1. Специальные помещения должны представлять собой учебные аудитории для 

проведения занятий всех видов, предусмотренных образовательной программой, в том 

числе групповых и индивидуальных консультаций, текущего контроля и промежуточной 

аттестации, а также помещения для самостоятельной работы, мастерские и лаборатории, 

оснащенные оборудованием, техническими средствами обучения и материалами, 

учитывающими требования международных стандартов. 

 

Перечень специальных помещений  

Кабинеты: 

 социально-экономических дисциплин; 

 иностранного языка; 

 математики; 

 информатики; 

 инженерной графики; 

 правил безопасности дорожного движения; 

 экономики и менеджмента; 

 охраны труда; 

 безопасности жизнедеятельности и охраны труда 

 технологии металлообработки и работы в металлообрабатывающих цехах 

 электротехники и электроники 

 технической механики 

 методический. 

 материаловедения 

Лаборатории: 

 измерительная; 

Мастерские: 

 слесарные; 

 токарно-механические; 

 участок станков с ЧПУ 

Спортивный комплекс: 

 спортивный зал; 

 стрелковый тир (лазерный), оборудовано место для стрельбы из пневматического 

оружия 

Залы: 

- Библиотека, читальный зал с выходом в интернет 

- Актовый зал 

 

6.1.2. Материально-техническое оснащение лабораторий, мастерских и баз 

практики по специальности. 

Образовательная организация, реализующая программу по специальности 15.02.15 

Технология металлообрабатывающего производства должна располагать материально-
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технической базой, обеспечивающей проведение всех видов дисциплинарной и 

междисциплинарной подготовки, лабораторной, практической работы обучающихся, 

предусмотренных учебным планом и соответствующей действующим санитарным и 

противопожарным правилам и нормам. Минимально необходимый для реализации ООП 

перечень материально- технического обеспечения, включает в себя:  

 

6.1.2.1. Оснащение лабораторий  

Тренажерный комплекс 

Тренажеры, имитирующие пульт управления стойки станка с ЧПУ различных типов и 

моделей 

Тренажер для отработки координации движения рук при токарной обработке; 

Демонстрационное устройство станка; 

Симулятор для визуализации процессов обработки  

 

6.1.2.2. Оснащение мастерской металлообработки 

Токарный участок 

Токарные станки 

Фрезерный участок 

Фрезерные станки 

Фрезерный станок с ЧПУ 

Фрезерный обрабатывающий центр с ЧПУ 

 

Оснастка фрезерного станка 

-Тиски 

-Делительные головки 

-Круглые поворотные столы 

-Быстросъемные патроны для крепления фрез 

Режущий инструмент: 

 Комплект фрез: цилиндрические, торцевые, концевые, модульные, червячные, сборные; 

Делительная головка; 

Перовые сверла; 

Коническая зенковка; 

Цилиндрическая зенковка; 

Развертка: прямозубая, косозубая  

Вспомогательный инструмент:  

-приспособления  для фрезерования наклонных поверхностей (призмы) 

-планки прижимные 

-планки установочные 

-подставки под прижимные планки 

-болты и планки разных размеров 

-шаблоны, угольники 

-молотки, напильники, ключи гаечные 

-оправки для фрез  

Измерительный инструмент: 

Штангенциркуль 
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Штангенрейсмус 

Поверочный стол 

Микрометр  

Нутромер 

Угломер 

Щупы и системы замера 

Спецодежда. 

Перчатки тканевые  

Халат или комбинезон  

Маска защитная 

Очки защитные 

Безопасность 

Аптечка 

Огнетушитель 

 

6.1.2.3. Требования к оснащению баз практик 

Реализация образовательной программы предполагает обязательную учебную и 

производственную практику. 

Учебная практика реализуется в мастерских ГАПОУ СО «СКПТиАС», оснащенных 

оборудованием, инструментом, расходными материалами, обеспечивающими выполнение 

всех видов работ, определенных содержанием программ профессиональных модулей.  

Производственная практика проводится в организациях, направление деятельности 

которых соответствует профилю подготовки обучающихся. 

Базы практики для студентов должны отвечать следующим основным положениям: 

- соответствовать специальности и виду практики; 

- иметь необходимые отрасли и сферы деятельности, предусмотренные программой; 

- располагать квалифицированными кадрами для руководства практикой студентов; 

- при распределении студентов на практику с организациями заключаются 

официальные договора о приеме практикантов. 

Оборудование предприятий и технологическое оснащение рабочих мест 

производственной практики должно соответствовать содержанию будущей 

профессиональной деятельности и дать возможность обучающемуся овладеть 

профессиональными компетенциями по всем видам профессиональной деятельности, 

предусмотренных программой, с использованием современных технологий, материалов и 

оборудования. 

 

6.2. Требования к кадровым условиям реализации образовательной программы 

Реализация образовательной программы обеспечивается педагогическими 

работниками образовательной организации, а также лицами, привлекаемыми к реализации 

образовательной программы на условиях гражданско-правового договора, в том числе из 

числа руководителей и работников организаций, направление деятельности которых 

соответствует области профессиональной деятельности 40. Сквозные виды 

профессиональной деятельности в промышленности и имеющих стаж работы в данной 

профессиональной области не менее 3 лет. 
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Квалификация педагогических работников образовательной организации должна 

отвечать квалификационным требованиям, указанным в профессиональном стандарте 

«Педагог профессионального обучения, профессионального образования и 

дополнительного профессионального образования», утвержденном приказом 

Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 8 сентября 2015 г. № 

608н. 

Педагогические работники, привлекаемые к реализации образовательной 

программы, должны получать дополнительное профессиональное образование по 

программам повышения квалификации, в том числе в форме стажировки в организациях, 

направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности 

40. Сквозные виды профессиональной деятельности в промышленности, не реже 1 раза в 3 

года с учетом расширения спектра профессиональных компетенций. 

Доля педагогических работников (в приведенных к целочисленным значениям 

ставок), обеспечивающих освоение обучающимися профессиональных модулей, имеющих 

опыт деятельности не менее 3 лет в организациях, направление деятельности которых 

соответствует области профессиональной деятельности 40. Сквозные виды 

профессиональной деятельности в промышленности, в общем числе педагогических 

работников, реализующих образовательную программу, должна быть не менее 25 

процентов. 

 

7. ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ППССЗ 

7.1. Контроль и оценка достижений обучающихся  

Оценка качества освоения программы подготовки специалистов среднего звена 

включает текущий контроль успеваемости, промежуточную и государственную (итоговую) 

аттестацию обучающихся. 

Формы и процедуры текущего контроля успеваемости, промежуточной аттестации 

представлены в рабочих программах учебных дисциплин и профессиональных модулей. 

Периодичность промежуточной аттестации обучающихся определена учебным планом 

ППССЗ и графиком учебного процесса.  

Для аттестации обучающихся на соответствие их персональных достижений 

поэтапным требованиям ППССЗ (текущий контроль успеваемости и промежуточная 

аттестация) создаются фонды оценочных средств (ФОС), позволяющие оценить знания, 

умения и освоенные компетенции.  

ФОС включают в себя контрольно-измерительные материалы (КИМ), 

предназначенные для определения соответствия (или несоответствия) индивидуальных 

образовательных достижений основным показателям результатов подготовки и комплект 

контрольно-оценочных средств (КОС), позволяющий однозначно выявить освоение вида 

профессиональной деятельности.  

Оценка качества подготовки обучающихся и выпускников осуществляется в двух 

основных направлениях:  

- оценка уровня освоения дисциплин;  

- оценка компетенций обучающихся.  

Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществляется 

преподавателем в процессе проведения практических занятий и лабораторных работ, 

тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, проектов, 
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исследований. Итоговый контроль подготовки обучающихся осуществляется 

преподавателем, ведущим дисциплину, в форме зачетов, дифференцированных зачетов и 

экзаменов.  

Для проведения текущей и промежуточной аттестации обучающихся по 

дисциплинам и междисциплинарным курсам профессионального цикла кроме 

преподавателей конкретной дисциплины (междисциплинарного курса) в качестве внешних 

экспертов привлекаются преподаватели, читающие смежные дисциплины, и работодатели.  

Обучение по профессиональным модулям завершается экзаменом 

(квалификационным), который проводит экзаменационная комиссия. В ее состав в 

обязательном порядке входят представители работодателей. 

Аттестация по итогам производственной практики проводится на основании 

результатов, подтвержденных документами соответствующих организаций.  

 

 

 

7.2 Государственная итоговая аттестация выпускников. 

 Освоение ППССЗ завершается государственной итоговой аттестацией (ГИА), 

которая является обязательной. ГИА включает в себя подготовку и защиту выпускной 

квалификационной работы (дипломного проекта) и проводится в соответствии с 

программой ГИА. Порядок и сроки проведения государственной итоговой аттестации 

устанавливаются в соответствии с графиком учебного процесса, учебным планом. Темы 

выпускных квалификационных работ разрабатываются МК, согласовываются с 

работодателями. Программа ГИА разрабатывается МК, утверждается директором 

Колледжа после их обсуждения на заседании педагогического совета образовательной 

организации с участием председателей ГЭК. 

ПРОЕКТ 

Приложение 3 

к ПООП по специальности 15.02.15  

Технология металлообрабатывающего производства 

 

 

 

 

 

 

 

ПРИМЕРНАЯ РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ВОСПИТАНИЯ 
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РАЗДЕЛ 1. ПАСПОРТ ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ВОСПИТАНИЯ 

Название  Содержание 

Наименование 

программы 

Рабочая программа по специальности 15.02.15  

Технология металлообрабатывающего производства 

Основания для 

разработки 

программы 

Настоящая программа разработана на основе следующих 

нормативных правовых документов: 

Конституция Российской Федерации; 

Указ Президента Российской Федерации от 21.07.2020 № 474 

«О национальных целях развития Российской Федерации на 

период до 2030 года»; 

Федеральный Закон от 31.07.2020 № 304-ФЗ «О внесении 

изменений в Федеральный закон «Об образовании в Российской 

Федерации» по вопросам воспитания обучающихся» (далее-ФЗ-

304); 

распоряжение Правительства Российской Федерации от 12.11.2020 

№ 2945-р об утверждении Плана мероприятий по реализации в 

2021–2025 годах Стратегии развития воспитания в Российской 

Федерации на период до 2025 года; 

Федеральный государственный образовательный стандарт 

среднего профессионального образования по специальности 

15.02.15 Технология металлообрабатывающего производства 

(утверждён приказом Министерства образования и науки 

Российской Федерации об утверждении федерального 

государственного образовательного стандарта среднего 

профессионального образования от 09 декабря 2016г № 1543, 

зарегистрирован министерством юстиции 23.12.2016г., рег. № 

44916). 

Цель программы 
Цель рабочей программы воспитания – личностное развитие 

обучающихся и их социализация, проявляющиеся в развитии их 

позитивных отношений к общественным ценностям, приобретении 

опыта поведения и применения сформированных общих 

компетенций квалифицированных рабочих, служащих/ 

специалистов среднего звена на практике 

Сроки 

реализации 

программы 

4 года 10 месяцев  

Исполнители  

программы 

Директор, заместитель директора, курирующий воспитательную 

работу, кураторы, преподаватели, сотрудники учебной части, 

педагог-психолог, педагог-организатор, социальный педагог, 

члены Студенческого совета, представители Родительского 

комитета, представители организаций - работодателей 

 

Согласно Федеральному закону «Об образовании» от 29.12.2012 г. № 273-ФЗ (в ред. 

Федерального закона от 31.07.2020 г. № 304-ФЗ) «воспитание – деятельность, направленная 

на развитие личности, создание условий для самоопределения и социализации 

обучающихся на основе социокультурных, духовно-нравственных ценностей и принятых в 

российском обществе правил и норм поведения в интересах человека, семьи, общества и 

государства, формирование у обучающихся чувства патриотизма, гражданственности, 
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уважения к памяти защитников Отечества и подвигам Героев Отечества, закону и 

правопорядку, человеку труда и старшему поколению, взаимного уважения, бережного 

отношения к культурному наследию и традициям многонационального народа Российской 

Федерации, природе и окружающей среде». 

Общие требования к личностным результатам выпускников. 

Формулировки личностных результатов отражают  требования Закона в части 

формирования у обучающихся чувства патриотизма, гражданственности, уважения к 

памяти защитников Отечества и подвигам Героев Отечества, закону и правопорядку, 

человеку труда и старшему поколению, взаимного уважения, бережного отношения к 

культурному наследию и традициям многонационального народа Российской 

Федерации, природе и окружающей среде, бережного отношения к здоровью, 

эстетических чувств и уважения к ценностям семьи.  

В результатах процесса воспитания обучающихся заинтересованы все участники 

образовательных отношений – обучающийся, семья, общество, экономика (предприятия-

работодатели), государство, социальные институты, поэтому для планирования 

воспитательной работы используется комплекс личностных результатов, отраженных в 

табл.1. 

Таблица 1 

 

Личностные результаты  

реализации программы воспитания  

(дескрипторы) 

Код личностных 

результатов  

реализации  

программы  

воспитания 

Осознающий себя гражданином и защитником великой страны ЛР 1 

Проявляющий активную гражданскую позицию, демонстрирующий 

приверженность принципам честности, порядочности, открытости, 

экономически активный и участвующий в студенческом и 

территориальном самоуправлении, в том числе на условиях 

добровольчества, продуктивно взаимодействующий и участвующий 

в деятельности общественных организаций 

ЛР 2 

Соблюдающий нормы правопорядка, следующий идеалам 

гражданского общества, обеспечения безопасности, прав и свобод 

граждан России. Лояльный к установкам и проявлениям 

представителей субкультур, отличающий их от групп с 

деструктивным и девиантным поведением. Демонстрирующий 

неприятие и предупреждающий социально опасное поведение 

окружающих 

ЛР 3 

Проявляющий и демонстрирующий уважение к людям труда, 

осознающий ценность собственного труда. Стремящийся к 

формированию в сетевой среде личностно и профессионального 

конструктивного «цифрового следа» 

ЛР 4 

Демонстрирующий приверженность к родной культуре, 

исторической памяти на основе любви к Родине, родному народу, 

малой родине, принятию традиционных ценностей 

многонационального народа России 

ЛР 5 

Проявляющий уважение к людям старшего поколения и готовность 

к участию в социальной поддержке и волонтерских движениях 
ЛР 6 

Осознающий приоритетную ценность личности человека; 

уважающий собственную и чужую уникальность в различных 

ситуациях, во всех формах и видах деятельности. 
ЛР 7 
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Проявляющий и демонстрирующий уважение к представителям 

различных этнокультурных, социальных, конфессиональных и иных 

групп. Сопричастный к сохранению, преумножению и трансляции 

культурных традиций и ценностей многонационального 

российского государства 

ЛР 8 

Соблюдающий и пропагандирующий правила здорового и 

безопасного образа жизни, спорта; предупреждающий либо 

преодолевающий зависимости от алкоголя, табака, психоактивных 

веществ, азартных игр и т.д. Сохраняющий психологическую 

устойчивость в ситуативно сложных или стремительно меняющихся 

ситуациях 

ЛР 9 

Заботящийся о защите окружающей среды, собственной и чужой 

безопасности, в том числе цифровой 
ЛР 10 

Проявляющий уважение к эстетическим ценностям, обладающий 

основами эстетической культуры 
ЛР 11 

Принимающий семейные ценности, готовый к созданию семьи и 

воспитанию детей; демонстрирующий неприятие насилия в семье, 

ухода от родительской ответственности, отказа от отношений со 

своими детьми и их финансового содержания 

ЛР 12 

Личностные результаты 

реализации программы воспитания, определенные отраслевыми требованиями  

к деловым качествам личности (при наличии) 

Личностные результаты 

реализации программы воспитания, определенные субъектом  

Российской Федерации (при наличии) 

Демонстрирует приверженность к культуре и традициям 

Саратовской области, принятию традиционных ценностей 

многонационального региона. 

ЛР 13 

Принимающий цели и задачи экономического развития 

Саратовского региона, готовый работать на их достижение. 
ЛР 14 

Личностные результаты 

реализации программы воспитания, определенные ключевыми работодателями 
(при наличии) 

Проявлять инициативность и ответственность при выполнении 

производственных заданий. 
ЛР 15 

Демонстрирует инновационность мышления и творческий подход 

при решении проблемных ситуаций.  
ЛР 16 

Мотивированный к обучению и развитию.    ЛР 17 

Личностные результаты 

реализации программы воспитания, определенные субъектами 

образовательного процесса (при наличии) 

 

РАЗДЕЛ 2. ОЦЕНКА ОСВОЕНИЯ ОБУЧАЮЩИМИСЯ ОСНОВНОЙ  

ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ В ЧАСТИ ДОСТИЖЕНИЯ ЛИЧНОСТНЫХ 

РЕЗУЛЬТАТОВ   

Оценка достижения обучающимися личностных результатов проводится с учетом 

комплекса критериев оценки личностных результатов, обучающихся: 

 демонстрация интереса к будущей профессии; 

 оценка собственного продвижения, личностного развития; 
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 положительная динамика в организации собственной учебной деятельности по 

результатам самооценки, самоанализа и коррекции ее результатов; 

 ответственность за результат учебной деятельности и подготовки к 

профессиональной деятельности; 

 проявление высокопрофессиональной трудовой активности; 

 участие в исследовательской и проектной работе; 

 участие в конкурсах профессионального мастерства, олимпиадах по профессии, 

викторинах, в предметных неделях; 

 соблюдение этических норм общения при взаимодействии с обучающимися, 

преподавателями, мастерами и руководителями практики; 

 конструктивное взаимодействие в учебном коллективе/бригаде; 

 демонстрация навыков межличностного делового общения, социального 

имиджа; 

 готовность к общению и взаимодействию с людьми самого разного статуса, 

этнической, религиозной принадлежности и в многообразных обстоятельствах; 

 сформированность гражданской позиции; участие в волонтерском движении;   

 проявление мировоззренческих установок на готовность молодых людей к 

работе на благо Отечества; 

 проявление правовой активности и навыков правомерного поведения, уважения 

к Закону; 

 отсутствие фактов проявления идеологии терроризма и экстремизма среди 

обучающихся; 

 отсутствие социальных конфликтов среди обучающихся, основанных на 

межнациональной, межрелигиозной почве; 

 участие в реализации просветительских программ, поисковых, археологических, 

военно-исторических, краеведческих отрядах и молодежных объединениях;  

 добровольческие инициативы по поддержки инвалидов и престарелых граждан; 

 проявление экологической культуры, бережного отношения к родной земле, 

природным богатствам России и мира; 

 демонстрация умений и навыков разумного природопользования, нетерпимого 

отношения к действиям, приносящим вред экологии; 

 демонстрация навыков здорового образа жизни и высокий уровень культуры 

здоровья обучающихся; 

 проявление культуры потребления информации, умений и навыков пользования 

компьютерной техникой, навыков отбора и критического анализа информации, умения 

ориентироваться в информационном пространстве; 

 участие в конкурсах профессионального мастерства и в командных проектах;  

 проявление экономической и финансовой культуры, экономической 

грамотности, а также собственной адекватной позиции по отношению к социально-

экономической действительности. 
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РАЗДЕЛ 3. ТРЕБОВАНИЯ К РЕСУРСНОМУ ОБЕСПЕЧЕНИЮ 

ВОСПИТАТЕЛЬНОЙ РАБОТЫ 

Ресурсное обеспечение воспитательной работы направлено на создание условий для 

осуществления воспитательной деятельности обучающихся, в том числе инвалидов и лиц с 

ОВЗ, в контексте реализации образовательной программы.  

3.1. Нормативно-правовое обеспечение воспитательной работы 

Настоящая Программа воспитания разработана на основе следующих нормативных 

правовых документов: 

- Конституция Российской Федерации (принята на всенародном голосовании 12 

декабря 1993 г.) (с поправками); 

- Указ Президента Российской Федерации от 21.07.2020 № 474 «О национальных 

целях развития Российской Федерации на период до 2030 года»; 

- Федеральный Закон от 31.07.2020 № 304-ФЗ «О внесении изменений в 

Федеральный закон «Об образовании в Российской Федерации» по вопросам воспитания 

обучающихся» (далее-ФЗ 304); 

 Федеральный закон от 29 декабря 2012 г. №273-ФЗ «Об образовании в 

Российской Федерации»; 

- Федеральный закон от 11 августа 1995 г. № 135-ФЗ «О благотворительной 

деятельности и добровольчестве (волонтерстве)»; 

- Федеральный закон от 19 мая 1995 г. № 82-ФЗ «Об общественных 

объединениях»; 

- распоряжение Правительства Российской Федерации от 12.11.2020 № 2945-р об 

утверждении Плана мероприятий по реализации в 2021 - 2025 годах Стратегии развития 

воспитания в Российской Федерации на период до 2025 года; 

- распоряжение Правительства Российской Федерации от 29 мая 2015 г. № 996-р 

об утверждении Стратегии развития воспитания в Российской Федерации на период до 2025 

года; 

- распоряжение Правительства Российской Федерации от 13 февраля 2019 г. № 

207-р об утверждении Стратегии пространственного развития Российской Федерации на 

период до 2025 года; 

- федеральный государственный образовательный стандарт среднего 

профессионального образования по специальности 15.02.15 Технология 

металлообрабатывающего производства (утверждён приказом Министерства образования 

и науки Российской Федерации об утверждении федерального государственного 

образовательного стандарта среднего профессионального образования от 09 декабря 2016г 

№ 1543, зарегистрирован министерством юстиции 23.12.2016г., рег. № 44916). 

3.2. Кадровое обеспечение воспитательной работы 

Для реализация рабочей программы воспитания образовательная организация 

должна быть укомплектована квалифицированными специалистами. Управление 

воспитательной работой обеспечивается кадровым составом, включающим директора, 

который несёт ответственность за организацию воспитательной работы в 

профессиональной образовательной организации, заместителя директора, непосредственно 

курирующего данное направление, педагогов-организаторов, социальных педагогов, 

специалистов психолого-педагогической службы, кураторов, преподавателей, мастеров 
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производственного обучения. Функционал работников регламентируется требованиями 

профессиональных стандартов (при наличии) и ЕКСД работников образования. 

Для кадрового обеспечения воспитательного процесса необходимо решение 

следующих задач: 

-создание условий для непрерывного образования и развития педагогического 

корпуса в контексте воспитательной деятельности;  

-создание условий для повышения квалификации, профессиональной 

переподготовки педагогических работников в соответствии с внедрением новой модели 

воспитания; 

-повышение профессиональной мобильности педагогов через стажировку на базе 

ведущих образовательных организаций; 

- организация сетевого взаимодействия учреждений среднего и дополнительного 

образования с целью развития психолого-педагогических компетенций педагогов; 

-совершенствование механизмов мотивации и стимулирования профессиональной 

деятельности работников колледжа. 

 

3.3. Материально-техническое обеспечение воспитательной работы 

В данном разделе определены требования к элементам предметно пространственной 

воспитывающей среды ГАПОУ СО «СКПТиАС», обеспечивающие достижение 

планируемых личностных результатов обучающихся. 

Наименования объектов Основные требования 

Мастерские Элементы предметно-пространственной 

воспитывающей среды должны 

обеспечивать открытость, вариативность, 

насыщенность воспитательной 

деятельности. 

Кабинеты, используемые для учебной 

практики 

Актовый зал 

Спортивный зал 

 

3.4. Информационное обеспечение воспитательной работы 

Информационное обеспечение воспитательной работы имеет в своей 

инфраструктуре объекты, обеспеченные средствами связи, компьютерной и 

мультимедийной техникой, интернет-ресурсами и специализированным оборудованием. 

Информационное обеспечение воспитательной работы направлено на:  

 информирование о возможностях для участия обучающихся в социально 

значимой деятельности;  

 информационную и методическую поддержку воспитательной работы;  

 планирование воспитательной работы и её ресурсного обеспечения;  

 мониторинг воспитательной работы;  

 дистанционное взаимодействие всех участников (обучающихся, педагогических 

работников, органов управления в сфере образования, общественности);  

 дистанционное взаимодействие с другими организациями социальной сферы. 

Информационное обеспечение воспитательной работы включает: комплекс 

информационных ресурсов, в том числе цифровых, совокупность технологических и 

аппаратных средств (компьютеры, принтеры, сканеры и др.).  

Система воспитательной деятельности ГАПОУ СО «СКПТиАС» представлена на 

сайте организации https://stptas.ru/. 



РАЗДЕЛ 4. ПРИМЕРНЫЙ КАЛЕНДАРНЫЙ ПЛАН ВОСПИТАТЕЛЬНОЙ РАБОТЫ  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ПРИМЕРНЫЙ КАЛЕНДАРНЫЙ ПЛАН ВОСПИТАТЕЛЬНОЙ РАБОТЫ   

15.00.00 МАШИНОСТРОЕНИЕ  

по образовательной программе среднего профессионального образования  

по специальности 15.02.15 

Технология металлообрабатывающего производства 

 

на период 2021-2022 г.г. 

 

 

 

 

 

 

 

 

Саратов, 2021  

 

 

В ходе планирования воспитательной деятельности рекомендуется учитывать воспитательный потенциал участия студентов в 

мероприятиях, проектах, конкурсах, акциях, проводимых на уровне: 

Российской Федерации, в том числе:  

«Россия – страна возможностей» https://rsv.ru/;  

«Большая перемена» https://bolshayaperemena.online/;  

«Лидеры России» https://лидерыроссии.рф/; 

ПРИНЯТО   

решением    ФУМО СПО  

(наименование) 

  

Протокол от________(дата) № _______ 

https://rsv.ru/
https://bolshayaperemena.online/
https://лидерыроссии.рф/
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«Мы Вместе» (волонтерство) https://onf.ru;  

отраслевые конкурсы профессионального мастерства;  

движения «Ворлдскиллс Россия»; 

движения «Абилимпикс»; 

субъектов Российской Федерации (в соответствии с утвержденном региональном планом значимых мероприятий), в том числе «День 

города» и др. 

а также отраслевых профессионально значимых событиях и праздниках. 

 

Дата Содержание и формы  

деятельности 
Содержание - общая характеристика 

с учетом примерной программы. 

Формы: например, учебная экскурсия 

(виртуальная экскурсия), дискуссия, 

проектная сессия, учебная практика, 

производственная практика, урок-

концерт; деловая игра; семинар, 

студенческая конференция и т.д. 

Участники 
(курс, группа, 

члены 

кружка, 

секции, 

проектная 

команда и 

т.п.) 

Место  

проведения 

 

Ответственные Коды 

ЛР   

Наименование модуля2 

 СЕНТЯБРЬ 

 День знаний (виртуальная 

экскурсия «Мир под чистым небом 

и созвездием добра») 

Все группы ГАПОУ СО 

«СКПТиАС» 

Заместитель директора, 

курирующий воспитание 

ЛР 1 

ЛР 2 

ЛР 7 

ЛР 17 

«Ключевые дела ПОО» 

«К ураторство и поддержка»   

«Учебное занятие» 

«Профессиональный 

выбор» 

«Взаимодействие с 

родителями»  

 День солидарности в борьбе с 

терроризмом: Урок мужества и 

минута молчания «Памяти жертв 

Беслана» 

Все группы ГАПОУ СО 

«СКПТиАС» 

Заместитель директора, 

курирующий воспитание 

ЛР 1 

ЛР 2 

ЛР 7 

ЛР 8 

«Ключевые дела ПОО» 

«К ураторство и поддержка»   

«Учебное занятие» 

 «Взаимодействие с 

родителями»  

 День города: акции по 

благоустройству общественного 

Все группы ГАПОУ СО 

«СКПТиАС» 

Заместитель директора, 

курирующий воспитание 

ЛР 1 

ЛР 2 

«Ключевые дела ПОО» 

«К ураторство и поддержка»  

                                                           
2 Наименование модулей заимствовано из проекта Примерной рабочей программы воспитания, предназначенной для разработки профессиональными образовательными 

организациями по ссылке: https://институтвоспитания.рф/programmy-vospitaniya/programma-vospitaniya-dlya-professionalnykh-obrazovatelnykh-organizatsiy/ 

https://onf.ru/
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пространства, конкурс рефератов 

«История образования Саратовской 

области» 

ЛР 5 «Организация предметно-

эстетической среды» 

 Посвящение в студенты (флеш-

моб) 

Все группы ГАПОУ СО 

«СКПТиАС» 

Заместитель директора, 

курирующий воспитание 

ЛР 4 

ЛР 7 

ЛР 11 

«Студенческое 

самоуправление» 

«Профессиональный 

выбор» 

 Организация работы со 

студентами первого курса по 

адаптации к системе 

профессиональной образования 

(кураторские часы, тренинги, 

консультации ) 

Все группы ГАПОУ СО 

«СКПТиАС» 

заместитель директора, 

курирующий воспитание 

ЛР 2 

ЛР 4 

«К ураторство и поддержка» 

«Студенческое 

самоуправление» 

«Профессиональный 

выбор» 

 

ОКТЯБРЬ 

 День пожилых людей 

(общественные акции) 

Все группы ГАПОУ СО 

«СКПТиАС» 

заместитель директора, 

курирующий воспитание 

ЛР 4 

ЛР 5 

ЛР 6 

 

«Взаимодействие с 

родителями» 

«Студенческое 

самоуправление» 

«Ключевые дела ПОО» 

 День Учителя (концертные 

мероприятия) 

Все группы ГАПОУ СО 

«СКПТиАС» 

заместитель директора, 

курирующий воспитание 

ЛР 4 

ЛР 5 

ЛР 6 

 

«Ключевые дела ПОО» 

«Студенческое 

самоуправление» 

 Организация взаимодействия 

педагогов с родителями 

студентов, выработка совместной 

с ними стратегии взаимодействия 

в проблемных ситуациях (беседы, 

тренинги, кураторские часы) 

Все группы ГАПОУ СО 

«СКПТиАС» 

заместитель директора, 

курирующий воспитание 

ЛР 3 

ЛР 7 

ЛР 9 

ЛР 11 

ЛР 13 

ЛР 14 

«К ураторство и поддержка»  

«Взаимодействие с 

родителями» 

 

 Вовлечение студентов в 

коллегиальные формы 

управления образовательной 

организацией (работа 

студенческого совета) 

Все группы ГАПОУ СО 

«СКПТиАС» 

заместитель директора, 

курирующий воспитание 

ЛР 2 

ЛР 4 

ЛР 14 

ЛР 15 

«Студенческое 

самоуправление» 

 Организация и проведение Все группы ГАПОУ СО заместитель директора, ЛР 2 «Профессиональный 
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экскурсий на предприятия 

г.Саратова (в соответствии с 

профилем подготовки 

специалистов) 

«СКПТиАС» курирующий воспитание ЛР 4 

ЛР 6 

выбор» 

 Подготовка к участию студентов 

в конкурсах профессионально 

мастерства различного уровня (в 

том числе WorldSkills) 

Все группы ГАПОУ СО 

«СКПТиАС» 

заместитель директора, 

курирующий воспитание 

ЛР 2 

ЛР 4 

ЛР 6 

ЛР 15 

«Профессиональный 

выбор» 

«К ураторство и поддержка»  

 Привлечение студентов к 

профориентационной работе 

(профориентационные акции, 

агитбригады) 

 

Все группы ГАПОУ СО 

«СКПТиАС» 

заместитель директора, 

курирующий воспитание 

ЛР 2 

ЛР 4 

ЛР 6 

ЛР 15 

«Профессиональный 

выбор» 

«Студенческое 

самоуправление» 

 

НОЯБРЬ 

 День народного единства Все группы ГАПОУ СО 

«СКПТиАС» 

заместитель директора, 

курирующий воспитание 

ЛР 1 

ЛР 2 

ЛР 5 

ЛР 8 

ЛР 13 

«Ключевые дела ПОО» 

«К ураторство и поддержка»   

«Учебное занятие» 

 «Взаимодействие с 

родителями»  

 Участие в мероприятиях 

всероссийского проекта «Урок 

цифры». 

 

Все группы ГАПОУ СО 

«СКПТиАС» 

заместитель директора, 

курирующий воспитание 

ЛР 14 

ЛР 15 

ЛР 15 

ЛР 16 

«Цифровая среда» 

«Профессиональный 

выбор» 

«Студенческое 

самоуправление» 

 День правовых знаний (диспуты, 

круглые столы) 

Все группы ГАПОУ СО 

«СКПТиАС» 

заместитель директора, 

курирующий воспитание 

ЛР 8 

ЛР 9 

ЛР 10 

 «Кураторство и поддержка»   

«Взаимодействие с 

родителями» 

«Учебное занятие» 

«Цифровая среда» 

«Студенческое 

самоуправление» 

 День матери (общественно-

значимые акции) 

Все группы ГАПОУ СО 

«СКПТиАС» 

заместитель директора, 

курирующий воспитание 

ЛР 4 

ЛР 6 

ЛР 7 

ЛР 12 

«Ключевые дела ПОО» 

«К ураторство и поддержка»   

«Взаимодействие с 

родителями» 
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 «Цифровая среда» 

«Студенческое 

самоуправление» 

ДЕКАБРЬ 

 День Героев Отечества 

(общественно-значимые акции) 

Все группы ГАПОУ СО 

«СКПТиАС» 

заместитель директора, 

курирующий воспитание 

ЛР 1 

ЛР 2 

ЛР 3 

ЛР 5 

 

«Ключевые дела ПОО» 

«К ураторство и поддержка»  

«Взаимодействие с 

родителями» 

«Цифровая среда» 

«Студенческое 

самоуправление» 

 

 День Конституции Российской 

Федерации (диспуты, круглые 

столы, общественные акции) 

Все группы ГАПОУ СО 

«СКПТиАС» 

заместитель директора, 

курирующий воспитание 

ЛР 1 

ЛР 2 

ЛР 3 

ЛР 5 

 

«Ключевые дела ПОО» 

«К ураторство и поддержка»  

«Взаимодействие с 

родителями» 

«Цифровая среда» 

«Студенческое 

самоуправление» 

 

 Новый год (общественно-значимые 

акции) 

Все группы ГАПОУ СО 

«СКПТиАС» 

заместитель директора, 

курирующий воспитание 

ЛР 5 

ЛР 11 

ЛР 13 

«Студенческое 

самоуправление» 

«К ураторство и поддержка»  

«Взаимодействие с 

родителями» 

 

ЯНВАРЬ 

 «Татьянин день» (праздник 

студентов) 

Все группы ГАПОУ СО 

«СКПТиАС» 

заместитель директора, 

курирующий воспитание 

ЛР 5 

ЛР 11 

ЛР 13 

«Студенческое 

самоуправление» 

«К ураторство и поддержка»  

«Цифровая среда» 

 Кураторские часы 

«Здоровый образ жизни – основа 

профессионального роста» 

Все группы ГАПОУ СО 

«СКПТиАС» 

заместитель директора, 

курирующий воспитание 

ЛР 9 

ЛР 10 

«Студенческое 

самоуправление» 

«К ураторство и поддержка»  

«Цифровая среда» 
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ФЕВРАЛЬ 

 День воинской славы России: 

кураторские часы, инсталяции, 

конкрсы творческих работ 

 

Все группы ГАПОУ СО 

«СКПТиАС» 

заместитель директора, 

курирующий воспитание 

ЛР 1 

ЛР 2 

ЛР 3 

ЛР 5 

 

«Ключевые дела ПОО» 

«К ураторство и поддержка»  

«Взаимодействие с 

родителями» 

«Цифровая среда» 

«Студенческое 

самоуправление» 

 

 Проведение мероприятий по 

защите окружающей среды: 

«Климат и здоровье человека», 

 «Научно-технический прогресс и 

техногенно-природные опасности», 

 «Что век грядущий нам готовит?» 

(о здоровье подрастающего 

поколения), «Климат и 

работоспособность человека». 

 

Все группы ГАПОУ СО 

«СКПТиАС» 

заместитель директора, 

курирующий воспитание 

ЛР 9 

ЛР 10 

 «Кураторство и поддержка»  

«Взаимодействие с 

родителями» 

«Цифровая среда» 

«Студенческое 

самоуправление» 

 

 Участие студентов в конкурсах 

профессионально мастерства 

различного уровня (в том числе 

Все группы ГАПОУ СО 

«СКПТиАС» 

заместитель директора, 

курирующий воспитание 

ЛР 4 

ЛР 9 

ЛР 13 

ЛР 15 

ЛР 16 

ЛР 17 

«Ключевые дела ПОО» 

«К ураторство и поддержка»  

«Взаимодействие с 

родителями» 

«Цифровая среда» 

«Студенческое 

самоуправление» 

 

 День защитников Отечества 

творческих работ, общественно-

значимые акции) 

 

Все группы ГАПОУ СО 

«СКПТиАС» 

заместитель директора, 

курирующий воспитание 

ЛР 1 

ЛР 2 

ЛР 3 

ЛР 5 

 

Ключевые дела ПОО» 

«К ураторство и поддержка»  

«Взаимодействие с 

родителями» 

«Цифровая среда» 

«Студенческое 

самоуправление» 
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МАРТ 

 Международный женский день 

кураторские часы, конкурсы 

творческих работ, общественно-

значимые акции) 

 

Все группы ГАПОУ СО 

«СКПТиАС» 

заместитель директора, 

курирующий воспитание 

ЛР 1 

ЛР 2 

ЛР 3 

ЛР 5 

 

«Ключевые дела ПОО» 

«К ураторство и поддержка»  

«Взаимодействие с 

родителями» 

«Цифровая среда» 

«Студенческое 

самоуправление» 

 

 Привлечение студентов к 

профориентационной работе: 

организация выставок 

студенческих квалификационных 

работ, агитбригады, профпробы. 

Все группы ГАПОУ СО 

«СКПТиАС» 

заместитель директора, 

курирующий воспитание 

ЛР 4 

ЛР 9 

ЛР 13 

ЛР 15 

ЛР 16 

ЛР 17 

«Цифровая среда» 

«Студенческое 

самоуправление» 

 

АПРЕЛЬ 

 День космонавтики: конкурсы 

творческих работ, фотовыставки, 

флешмобы. 

Все группы ГАПОУ СО 

«СКПТиАС» 

заместитель директора, 

курирующий воспитание 

ЛР 1 

ЛР 2 

ЛР 5 

ЛР 11 

Ключевые дела ПОО» 

«К ураторство и поддержка»  

«Взаимодействие с 

родителями» 

«Цифровая среда» 

«Студенческое 

самоуправление» 

 

 Декада цифровой грамотности: 

проектирование ЦОС 

в информационном 

образовательном пространстве 

колледжа 

 

Все группы ГАПОУ СО 

«СКПТиАС» 

заместитель директора, 

курирующий воспитание 

ЛР 10 

ЛР 13 

ЛР 15 

ЛР 16 

ЛР 17 

«Цифровая среда» 

«Студенческое 

самоуправление» 

 

МАЙ 

 Праздник весны и труда: 
общественно-значимые акции, 

конкурсы творческих работ, 

фотовыставки, флешмобы. 

Все группы ГАПОУ СО 

«СКПТиАС» 

заместитель директора, 

курирующий воспитание 

ЛР 5 

ЛР 11 

ЛР 13 

Ключевые дела ПОО» 

«К ураторство и поддержка»  

«Взаимодействие с 

родителями» 
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«Цифровая среда» 

«Студенческое 

самоуправление» 

 

 День Победы: акция «Бессмертный 

полк», военно-спортивный 

праздник, посвященный Дню 

Победы, конкурсы творческих 

работ, фотовыставки, флешмобы. 

Все группы ГАПОУ СО 

«СКПТиАС» 

заместитель директора, 

курирующий воспитание 

ЛР 1 

ЛР 2 

ЛР 3 

ЛР 5 

 

Ключевые дела ПОО» 

«К ураторство и поддержка»  

«Взаимодействие с 

родителями» 

«Цифровая среда» 

«Студенческое 

самоуправление» 

 

 День славянской письменности и 

культуры: флешмобы, 

конференции, конкурсы 

Все группы ГАПОУ СО 

«СКПТиАС» 

заместитель директора, 

курирующий воспитание 

ЛР 5 

ЛР 13 

Ключевые дела ПОО» 

«К ураторство и поддержка»  

«Студенческое 

самоуправление» 

 

 

 День российского 

предпринимательства: проектные 

конкурсы  

Все группы ГАПОУ СО 

«СКПТиАС» 

заместитель директора, 

курирующий воспитание 

ЛР 14 

ЛР 15 

ЛР 16 

ЛР 17 

«Профессиональный 

выбор» 

«Цифровая среда» 

«Студенческое 

самоуправление» 

 

 

ИЮНЬ 

 Международный день защиты 

детей: общественно-значимые 

акции, конкурсы творческих работ, 

фотовыставки, флешмобы. 

Все группы ГАПОУ СО 

«СКПТиАС» 

заместитель директора, 

курирующий воспитание 

ЛР 4 

ЛР 5 

ЛР 12 

ЛР 13 

 

Ключевые дела ПОО» 

«К ураторство и поддержка»  

«Взаимодействие с 

родителями» 

«Студенческое 

самоуправление» 

 

 День России: общественно-

значимые акции, фотовыставки, 

Все группы ГАПОУ СО 

«СКПТиАС» 

заместитель директора, 

курирующий воспитание 

ЛР 1 

ЛР 2 

Ключевые дела ПОО» 

«К ураторство и поддержка»  
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флешмобы. ЛР 3 

ЛР 5 

 

«Взаимодействие с 

родителями» 

«Студенческое 

самоуправление» 

 

 День памяти и скорби: 

общественно-значимые акции, 

конкурсы творческих работ 

Все группы ГАПОУ СО 

«СКПТиАС» 

заместитель директора, 

курирующий воспитание 

ЛР 1 

ЛР 2 

ЛР 3 

ЛР 5 

 

Ключевые дела ПОО» 

«К ураторство и поддержка»  

«Взаимодействие с 

родителями» 

«Студенческое 

самоуправление» 

 

 День молодежи: общественно-

значимые акции, флешмобы. 

Все группы ГАПОУ СО 

«СКПТиАС» 

заместитель директора, 

курирующий воспитание 

ЛР 4 

ЛР 5 

ЛР 12 

ЛР 13 

 

Ключевые дела ПОО» 

«К ураторство и поддержка»  

«Взаимодействие с 

родителями» 

«Студенческое 

самоуправление» 

«Цифровая среда» 

ИЮЛЬ 

 День семьи, любви и верности: 

общественно-значимые акции, 

конкурсы творческих работ, 

фотовыставки, флешмобы. 

Все группы ГАПОУ СО 

«СКПТиАС» 

заместитель директора, 

курирующий воспитание 

ЛР 4 

ЛР 5 

ЛР 12 

ЛР 13 

 

Ключевые дела ПОО» 

«К ураторство и поддержка»  

«Взаимодействие с 

родителями» 

 

 День Государственного Флага 

Российской Федерации: 

общественно-значимые акции, 

конкурсы творческих работ, 

фотовыставки, флешмобы. 

Все группы ГАПОУ СО 

«СКПТиАС» 

заместитель директора, 

курирующий воспитание 

ЛР 1 

ЛР 2 

ЛР 3 

ЛР 5 

 

Ключевые дела ПОО» 

«К ураторство и поддержка»  

«Взаимодействие с 

родителями» 

«Студенческое 

самоуправление» 
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